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ВОВЕД 
 
Управувањето со инсталацијата е насочено кон остварување на стратешките цели на 
компанијата од аспект на постојана усогласеност на деловната активност, оптимизација на 
искористеноста на капацитетите, ефикасна употреба на суровини, управување со развојот и 
модернизација на производството на сокови, како и грижа за максимално обезбедување на 
заштитата при работа и заштитата на животната средина. 
 
Инсталацијата предходно поседувала Б интегрирана еколошка дозвола со бр. 18/18-5228/6 
од 2018 год. Согласно член 126 од Законот за животна средина (Службен Весник на РМ бр. 
53/05; 81/05, 24/07, 159/08, 83/09, 47/10, 48/10, 124/10, 51/11, 123/12, 93/13, 187/13, 42/14, 
111/14, 44/15, 129/15, 192/15, 39/16, 97/17, 99/18, „Службен весник на РСМ“ бр. 89/22, 171/22 
и 03/25), Операторот на инсталацијата го поднесува ова Барање за добивање на Б-
интегрираната еколошка дозвола. За подготовка на ова Барање, Операторот ја ангажира 
фирмата-консултант ТЕХНОЛАБ ДОО Скопје која ја изработи оваа апликација. 
 
Начинот и формата на презентирање на податоците и потребните информации за 
инсталацијата, во оваа апликација е направен согласно Правилникот за постапката за 
добивање Б - интегрирана еколошка дозвола, ПРИЛОГ 1, Барање за добивање Б - 
интегрирана еколошка дозвола (Службен весник на РМ бр. 4/06), како и согласно насоките 
дадени во Упатството за подготовка на образецот за Б - интегрирана еколошка дозвола, 
подготвено од Министерството за животна средина и просторно планирање. 
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I. ОПШТИ ИНФОРМАЦИИ 
 

Име на компанијата 1 ДРУШТВО ЗА ПРОИЗВОДСТВО, ПРОМЕТ И УСЛУГИ 
ВИВАКС ДОО УВОЗ-ИЗВОЗ СКОПЈЕ 

Правен статус ДОО 

Сопственост на компанијата Приватна 
Соптвеност на земјиштето Приватно 
Адреса на локацијата  
(и поштенска адреса, 
доколку е различна од 
погоре споменатата) 

ул. Перо Наков, бр. 21, 1.000 Скопје - Гази Баба 

Број на вработени 114 
Овластен претставник  Тања Атанасова и Ристо Јосифовски 

Категорија на индустриски 
активности кои се предмет 
на барањето 2 

Прилог 2, Точка 6. Останати активности. 
Подточка 6.3.б. Обработка и преработка наменети за 
производство на храна од растителни суровини со 
капацитет на производство на готови производи од 30 
до 300 t/ден. 

Проектиран капацитет 281 t/ден 
 
 
I.1. Вид на барањето 3 
Обележете го соодветниот дел 
 

Нова инсталација   

Постоечка инсталација  
Значителна измена на 
постоечка инсталација  

Престанок со работа  
 
 
I.2. Орган надлежен за издавање на Б - Интегрирана еколошка дозвола 
 
Име на единицата на 
локална самоуправа ГРАД СКОПЈЕ 

Адреса бул. Илинден бр. 82, 1.000 Скоје 

Телефон (02) 3297-301, (02) 3297-204 

 
ОДГОВОР 

                                                 
1 Како што е регистрирано во судот, важечка на денот на апликацијата 
2 Да се внесеат шифрите на активностите во инсталацијата според Анекс 1 од ИСКЗ уредбата (Сл. Весник 89/05 
од 21 Октомври 2005). Доколку инсталацијата вклучува повеќе активности кои се предмет на ИСКЗ,  треба да се 
означи шифрата за секоја активност. Шифрите треба да бидат јасно оделени една од друга. 
3 Ова барање не се однесува на трансфер на дозволата во случај на продажба на инсталацијата 
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Копија од регистрацијата на Инсталацијата во Централниот Регистар на Република 
Македонија бр. 0805-50/15012000250001342 од 20.01.2025 год. е дадена во ПРИЛОГ I.1, стр. 
51-56. 
 
Инсталацијата ДРУШТВО ЗА ПРОИЗВОДСТВО, ПРОМЕТ И УСЛУГИ ВИВАКС ДОО УВОЗ-
ИЗВОЗ СКОПЈЕ (во понатамошниот текст - ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ) е изградена на парцела 
КП 1065, КО Маџари и е со површина од градежно земјиште 50229m2 и деловни згради од 
15126m2. Копии од Имотни Листови бр. 66032, 66399 и 70366 од 26.03.2025 год., се дадени 
во ПРИЛОГ I.2 стр. 57-72 од Барањето за добивање на Б ИЕД. 
 
Инсталацијата се наоѓа на следните географски координати: N: 41,997657° и E: 21,481651° 
(координати според Гаус-Кригерова проекција: Y: 912762,37˚ и X: 4662933,92˚). 
 
Во ПРИЛОГ I.3, стр. 73-75 дадени се местоположбата и границите на локацијата на 
Инсталацијата.  
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II. ОПИС НА ТЕХНИЧКИТЕ АКТИВНОСТИ  
 
Опишете ја постројката, методите, процесите, помошните процеси, системите за 
намалувањето и третман на загадувањето и искористување на отпадот, постапките за 
работа на постројката, вклучувајќи и копии од планови, цртежи или мапи, (теренски планови 
и мапи на локацијата, дијаграми на постапките за работа). 
 

ОДГОВОР 
 
II.1. Опис на технолошкиот процес 
 
ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ е лоцирана на североисточниот дел од градот Скопје, во 
Индустриска зона, на адреса: ул. Перо Наков, бр. 21, 1.000 Скопје - Гази Баба.  
 
Од центарот на градот Скопје, инсталацијата на ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ е оддалечена 4,2 
km. 
 
Во непосредна близина на инсталацијата се наоѓаат: 
• на север е железничката пруга и просториите на шпедицијата на Фершпед; 
• на запад зелени површини и просториите на компанијата Њу Дизајн Фурничр; 
• на исток е објектот на Електрометал; 
• на југ се компаниите во поранешниот Металски завод Тито и бензинската станица на 
Детоил; 
• на југозапад се просториите на компаниите во Нептун-Ритеил Парк Годи, продажниот 
салон на Спорт Вижн и продажниот салон на Бриколаж. 
 
Од аспект на географската локација, ако ги земеме предвид: поврзаноста со останатата 
инфраструктура - колекторска водоводна и канализациона мрежа, патнатата комуникација, 
како и некои други карактеристики, локацијата има солидна локација. 
 
Во ПРИЛОГ II, стр. 76-134 се дадени информации за техничките карактеристики на главните 
и помошните објекти и процеси, технологии и технолошки шеми за производство, 
информации за сите аспекти на специјалните операции што можат да предизвикаат емисии 
во животната средина при нормални услови, како како и во случај на дефект или прекин на 
работата итн. 
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III. УПРАВУВАЊЕ И КОНТРОЛА  
 
Приложете организациони шеми и други релевантни податоци. Особено да се наведе 
лицето одговорно за прашањата од животната средина. 
 

ОДГОВОР 
 
Во ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ вработени се 114 работници. 
 
Во ПРИЛОГ III, стр. 135-140 дадена е организационата структура на управување со 
Инсталацијата, со посебен осврт кон управувањето со животната средина. 
 
Со инсталациите и опремата во ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ непосредно управуваат 
извршителите кои обезбедуваат 24 часовен надзор на работата на постројките во 
инсталацијата. Тие се организирани во смени. 
 
За секое стартување на процесот се известува директорот и секоторот за контрола на 
квалитет. Исто така, за секој поголем дефект, се консултира со директорот и се известува 
секторот за контрола на квалитет. 
  
Во случај на дефект на опремата веднаш се известува директорот и секторот за контрола на 
квалитет, кој соодветно повикува надворешни лица заради остранување на дефектот. 
 
Раководниот тим во однос на животната средина посветува големо внимание со што 
влијанието врз животната средина е сведено на минимум. 
 
Во целокупниот технолошки процес се применуваат стандарди со цел унапредување на 
квалитетот на производите. 
 
Целата одговорност во поглед на примената на унапредувањето на животната средина ја 
има Директорот кој понатаму ја насочува кон одговорниот тим, односно секторот за контрола 
на квалитет. 
 
Должности  на одговорното лице се: 

- мониторинг на целата опрема за намалување на загадувањето,  
- тековно процена на еколошките перфоманси на инсталацијата, 
- мониторинг на воспоставените процедури за управување со животната средина, 
- проверка и одобрување на целокупната документација во постапката за 

добивање/обнова на Б-интегрирана еколошка дозвола согласно законските прописи. 
 
Лицa одговорни за прашањата од животната средина во ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ се Марјан 
Сарашов (Заклучно до 30.06.2025 година) и  Горан Николовски.  
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IV. СУРОВИНИ И ПОМОШНИ МАТЕРИЈАЛИ И ЕНЕРГИИ УПОТРЕБЕНИ ИЛИ  
ПРОИЗВЕДЕНИ ВО ИНСТАЛАЦИЈАТА   
 
Приложете листа на суровините и горивата кои се користат, како производите и меѓу 
производите. 
 
Пополнете ја следната табела (додадете дополнителни редови по потреба) - Табела IV.1-1 

 
Главни суровини во производниот процес се овошјето, зеленчукот, наменети за 
производство на сокови. 
 
Секундарни суровини во производниот процес се цевчињата, картонската и алуминиумската 
и пластичната амбалажа, средствата за дезинфекција, нафтата, водата и електричната 
енергија. 
 
Во фабриката за производство на сокови на ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ, постои котлара, во која 
се инсталирани два котли. Кај котлите главна суровина е течното гориво - нафтата. 
 
Листата на суровини и помошни материјали, супстанции, препарати, горива и енергии 
употребени и произведени во Инсталацијата е дадена во Табела IV.1-1. 
  
Табела бр. IV-1: Суровини, помошни материјали и супстанции, горива и енергии употребени 
во 2024 година и моментално складирани количини 

Реф. 
Бр. 

Материјал / 
Супстанција4 

CAS 5 
Број 

Категорија на 
опасност 6 

 

Моментално 
складирана 
количина 

(тони) 

Годишна 
употреба 
(тони/m3) 

R и S 
фрази 7 

1 Ананас концентрат                       /  25.48 55.04 S1/S8 

2 

Шумски пл 
концентрат  40 
br(Esarom)       

/  
0.74 19.665 

S1/S8 

3 Аце 72 878                               /  3.36 27.36 S1/S8 

4 
Мултивитмин 
72 478                      /  7.68 81.36 

S1/S8 

4 Ананас 02 662                            /  0.03 0.299 S1/S8 
5 Црн чај 01 385 PET                       /  0.08 1.629 S1/S8 
6 Лимон 02 217 PET  /  0.01 0.037 S1/S8 
7 Лимон02 421 PET                         /  0.03 0.025 S1/S8 

8 
Aарома брусница 
02 919 PET                /  0.0130 0.096 

S1/S8 

9 
Карамел 47 006 
PET                       /  0.06 0.453 

S1/S8 

10 
Црн корен 
хибискус  70 035                /  0.55 1.068 

S1/S8 

11 Праска 02 763 PET                        /  0.02 0.138 S1/S8 

                                                 
4 Во случај каде материјалот вклучува одреден број на посебни и достапни опасни 
  супстанции, дадете детали за секоја супстанција. 
5 Chemical Abstracts Service  
6 Закон за превоз на опасни материи (Сл. Лист на СФРЈ бр. 27/90, 45/90, Сл. Весник на 
   Р.М. 12/93) 
7 Според Анекс 2 од додатокот на упатството 
 

ОДГОВОР 
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Реф. 
Бр. 

Материјал / 
Супстанција4 

CAS 5 
Број 

Категорија на 
опасност 6 

 

Моментално 
складирана 
количина 

(тони) 

Годишна 
употреба 
(тони/m3) 

R и S 
фрази 7 

12 
Арома вишна 
02733                        /  0.02 0.122 

S1/S8 

13 
Мултифруит 74 
327                        /  0.01 0.01 

S1/S8 

14 

Боровинка 
концетрат со 
арома           

/  
1.92 20.886 

S1/S8 

15 Картонски кутии /  122679 
парчиња 96,636 пар. 

S1/S8 

16 Фолија за дојпак  /  732542 метри 
1123336 
метри 

S1/S8 

17 Капачиња                /  1564800 пар. 5448809 пар. S1/S8 
18 Емулзија портокал /  0.20 0.572 S1/S8 
19 Емулзија анананс                        /  0.40 0.816 S1/S8 
20 Кеси /  1969380 пар. 5457576 пар. S1/S8 
21 Арома праска вилд                       /  0.04 0.595 S1/S8 
22 Витамин Ц                               /  1.40 2.111  S1/S8 
23 Арома киви                               /  0.06 0.116 S1/S8 
24 Арома јаболко                            /  0.19 0.552 S1/S8 
25 Натриум цитрат                           68-04-2  0.63 2.317 S3/S9/S49 
26 CT-7020-Hlorofil                         /  0.01 0.023 S1/S8 
27 Арома портокал                           /  1.15 0.058 S1/S8 

28 
Karboksi 
Met.Celul.(CMC)                 /  0.13 2.109 

S1/S8 

29 Калиум сорбат                            24634-61-5  0.10 1.57 S1/S8 

30 Натриум бензоат                          532-32-1  0.45 0.949 
R24/S20/ 

S3/S9/S49 
31 Ксантан                                  11138-66-2  0.052 1.548 S1/S8 

32 

Термо фолија 
400*0.065 
(p.mono f)         /  1.211 19.616 

S1/S8 

33 Готварска сол                          /  0.755 0.85 S1/S8 
34 Ампули 40гр /  68352 пар. 3788410 пар. S1/S8 
35 Ампули 25гр /  281600 пар. 1993362 пар. S1/S8 

36 

Термо фолија 18% 
(Mono 
fol.36*0.07)0.5l. 

/  
1.244 4.612 

S1/S8 

37 
Замастувач 
74298/sirup/                   /  0.078 0.21 

S1/S8 

38 
Картонска плоча 
1200h800 /  6747 пар. 85115 пар. 

S1/S8 

39 
Праска пире алме 
клинстон /  7.6361 35.256 

S1/S8 

40 
Tehnomelt Supra 
100 (25kg)               /  0.24 1.552 

S1/S8 

41 
Bazna surovina za 
praska                 /  1.875 7.3 

S1/S8 

42 
Tehnomelt em 132-
22(14kg)                /  0.0125 0.106 

S1/S8 

43 Ампули жолти 40гр /  28255 пар. 122425 пар. S1/S8 

44 
Ампули колор 
21,5гр /  26949 пар. 69051 пар. 

S1/S8 
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Реф. 
Бр. 

Материјал / 
Супстанција4 

CAS 5 
Број 

Категорија на 
опасност 6 

 

Моментално 
складирана 
количина 

(тони) 

Годишна 
употреба 
(тони/m3) 

R и S 
фрази 7 

45 
Ампули розеви 
40гр /  17088 пар. 276554 пар. 

S1/S8 

46 

Bazna surovina -
me{av emulz 
bozel,limon  

/  
0.0865 0.261 

S1/S8 

47 Етикети /  794322 пар. 6698911 пар. S1/S8 

48 
Праска пире 30-32 
Br Alme-Friston       /  88.981 113.755 

S1/S8 

49 
Aroma grapefruit 
24415/21                /  0.0053 0 

S1/S8 

50 
Ko[inil CC-1000-
WS/5                     /  0.01 0 

S1/S8 

51 Арома тоник 01217                        /  0.0017 0 S1/S8 

52 
Емулзија Грејфрут 
74070                 /  0.106 0 

S1/S8 

53 

Лимон 
концентрат56 br 
{panija           

/  
2.146 0.875 

S1/S8 

54 
Арома кајсија 
02680                      /  0.0025 0 

S1/S8 

55 
Арома Капина RH-
414-642-3                /  0.024 0.033 

S1/S8 

56 
Вишна каша 14 Vh 
Podgorina               /  0.19 0 

S1/S8 

57 
Капина пире 32 Vh 
Dimur                  /  0.033 0.532 

S1/S8 

58 
Манго концентрат 
60 Bh                   /  0.497 0.155 

S1/S8 

59 
Арома црна 
рибизла                       /  0.035 0.035 

S1/S8 

60 
Рибизла 
концентрат 65 Vh                 /  0.395 0.231 

S1/S8 

61 Арома манго                             /  0.057 0.093 S1/S8 
62 Цитрон 74066                             /  0.059 0.152 S1/S8 
63 Банана пире 22 Bx                        /  6.6 8.235 S1/S8 

64 
Јагода концентрат 
65 Bh - Aspis          /  1.3 0.248 

S1/S8 

65 Арома јагода                            /  0.016 0.0265 S1/S8 

66 
Арома медитеран 
PQ - 234-143-6           /  0.253 0.113 

S1/S8 

67 
Арома томато 
4099.01                     /  0.055 0.025 

S1/S8 

68 
Арома чили PF - 
111-053-0                /  0.045 0.007 

S1/S8 

69 
Арома томато 
кечао L-171320              /  0.059 0.024 

S1/S8 

70 Капачиња вилкс     /  751851 пар. 800540 пар. S1/S8 

71 
Јагода концентрат 
65 Bh - Podgorina      /  0.5 1.023 

S1/S8 

72 
Црн корен рибизла 
70 044                 /  0.021 0.06 

S1/S8 

73 Доматно пире20 - /  0.15 24.008 S1/S8 
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Реф. 
Бр. 

Материјал / 
Супстанција4 

CAS 5 
Број 

Категорија на 
опасност 6 

 

Моментално 
складирана 
количина 

(тони) 

Годишна 
употреба 
(тони/m3) 

R и S 
фрази 7 

22 Bh (Vita Res)       

74 
Фолија смути и 
доматен сос /  591657 метри 

271932 
метри 

S1/S8 

75 
Модифициран 
скроб Thermflo               /  0.456 0.606 

S1/S8 

76 Манго пире 28 Bh                         /  4.606 0.65 S1/S8 
77 Бел бибер                                /  0.01 0.004 S1/S8 

78 
Оцетна киселина 
80%                      64-19-7  0.164 0.172 

S1/S8 

79 
Арома јагода 
185.133                     /  0.016 0.026 

S1/S8 

80 Цефки за дојпак /  2257030 пар. 
10699934 
пар. 

S1/S8 

81 
Лимунска 
киселина                         /  12.558 37.151 

S1/S8 

82 Шеќер                                    /  48.858 1413.953 S1/S8 

83 
Фолија стреч 
машинска 18%                /  1.122 11.441 

S1/S8 

84 Велкорин естер                           /  0.3 1.913 S1/S8 

85 
Базна суровина од 
портокал-PET           /  18.704 28.445 

S1/S8 

86 

Замастувач 
баз.суровина 
емулзија за зам.-
PET    

/  

4.636 6.6 

S1/S8 

87 
Јаболков 
концентрат 70 бр               /  74.597 210.315 

S1/S8 

88 
Вишна концентрат 
(Grcija) 65 Bh          /  9.245 7.021 

S1/S8 

89 

Црвен грејфрут 
асептик 
концентрат       

/  
1.333 0 

S1/S8 

90 
Грејфрут асептик 
концентрат          /  0.253 0 

S1/S8 

91 
Вишна каша 17-19 
Br-Rumko                /  0.23 0 

S1/S8 

92 
Јаболко матичен 
сок 10-12Br              /  4.62 5.04 

S1/S8 

93 
Јаболкова каша 12 
br                     /  166.886 173.264 

S1/S8 

94 
Капина каша 
подгорина 8 Бх  /  20.33 17 

S1/S8 

95 
Вива пире јаболко 
30 - 32 Bh     /  141.143 19.95 

S1/S8 

96 
Вива вишна пире 
30 - 32 Bh 2023          /  42.55 15.759 

S1/S8 

97 
Вива доматно 
пире 22 - 24%               /  226.59 24.008 

S1/S8 

98 
Вива каша капина 
8-10 Bh 2024            /  2.1 0.19 

S1/S8 

99 
Портокал 
концентрат /  125.913 159.977 

S1/S8 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

    Технолаб доо Скопје                                                                                            2025 година                                                        12 

Реф. 
Бр. 

Материјал / 
Супстанција4 

CAS 5 
Број 

Категорија на 
опасност 6 

 

Моментално 
складирана 
количина 

(тони) 

Годишна 
употреба 
(тони/m3) 

R и S 
фрази 7 

Биофреш              

100 
Оранж концентрат 
асептик                /  3.178 14.899 

S1/S8 

101 
Ораж концентрат 
66 br                   /  18.632 45.665 

S1/S8 

102 
Овоќен 
концентрат-52br                /  16.965 35.73 

S1/S8 

103 
Овошен 
концентрат 33 br               /  19.879 59.53 

S1/S8 

104 Киви каша                                /  7.258 7.051  

105 

Алкално средство 
за перење MIP C /  

1.2 15.416 

R35/S3/S9/
S49 

106 

Кисело средство 
за перење Horolith 
V 

/  
0.75 2.75 

R35/S3/S9/
S49 

107 

Кисело средство 
за перење Horolith 
Fl 

/  
0.052 0.598 

R35/S3/S9/
S49 

108 

Средство за 
дезинфекција - P3 
– Oksonia  aktive 
150 

/  

0.105 5.04 

R07/R20/ 
R21/R22/R
35/R37/S3/

S9/S49 

109 
Гориво (нафта) 
погон        64742-48-9  3 

344,489 
литри 

 

110 
Електрична 
енергија /  / 1.647.587 kw 

Н.П 

111 Вода /  / 80.022 m3 Н.П 
 
Табела бр. IV-2: Вкупно производство по линија за 2024 година 

Линија П/П 1л+2л Линија Д/П 0,2л Линија ПЕТ 1,5л, 0,5л, Овошна каша 
6.752.328 литри 2.121.543 литри 7.635.807 литри 524.125 килограми 

 
Во Прилог IV Суровини и помошни материјали и енергии употребени или произведени во 
инсталацијата  на стр. 141 – 264 дадено е: 

- IV.1 Шематски приказ на начинот и локацијата на складирање на суровините и 
помошните материјали 

- IV.2. Извори на електрична енергија, вода, природен гас, нафта, транспортни 
средства 

- IV.3. Препарати кои се користат за чистење и дезинфекција на производната опрема 
(msds листи на средства за дезинфекција) 

- IV.4. Договори и фактури од компании добавувачи на суровини и фактури за 
електрична енергија и вода потрошени во производниот процес 
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V. ЦВРСТ И ТЕЧЕН ОТПАД 
 
Во долната табела вклучете го целиот отпад што се создава, прифаќа за повторно 
искористување или третира во рамките на инсталацијата (додадете дополнителни редови по 
потреба).  
 
Пополнете ја следната табела (додадете дополнителни редови по потреба) - Табела V.1-1. 
 

ОДГОВОР 
Во инсталацијата ракувањето со суровините, горивата и електричната енергија се одвива 
според техничко-технолошките норми и барања, согласно законската регулатива и е 
карактеристично за секоја од наведените компоненти. 
 
За таа цел во Инсталацијата постои опрема и механизација за утовар и истовар, 
складирање, дистрибуција и транспорт која редовно се одржува и контролира. 
 
Видот и количината на отпад кој се генерира во текот на редовното работење на 
инсталацијата е даден во Табела V.1-1. 
 
Табела бр. V-1: Видовите и количините на отпад кои се создадени и преземени во текот на 
2024 год. 

Реф. 
бр. 

Вид на отпад/ 
материјал 

Број од 
Европски 
каталог на 

отпад 

Количина Преработка 
Метод и 

локација на 
одлагање 

Количина 
по месец 

Годишна 
количина одложување 

[тони] [тони]   

1 Измешан комунален 
отпад 20 03 01 2,37 t 28.4 

Времено 
складирање 

на локацијата 

Транспортирање 
од овластено 

правно лице до 
ДРИСЛА ДОО 

СКОПЈе 

2 Отпад од органско 
потекло 20 02 02  3,84 t 46.1 

Времено 
складирање 

на локацијата 

Транспортирање 
од овластено 

правно лице до 
ДРИСЛА ДОО 

СКОПЈе 

3 
Отпад од 
композити/технолошки 
отпад потекло 

15 01 05 2.84 t 34.1 
Времено 

складирање 
на локацијата 

Транспортирање 
од овластено 

правно лице до 
ДРИСЛА ДОО 

СКОПЈе 

4 Хартија 15 01 01 3.07 36.8 
Времено 

складирање 
на локацијата 

Превземање од 
страна на 
Пакомак и 

Унитрејд 2012 

5 Пластика 15 01 02 0.06 0.76 
Времено 

складирање 
на локацијата 

Превземање од 
страна на 

Унитрејд 2012 

6 Најлон 15 01 02 0.58 7 
Времено 

складирање 
на локацијата 

Превземање од 
страна на 
Пакомак и 
Унитрејд 
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7 Лим буре 15 01 04 0.84 10.12 
Времено 

складирање 
на локацијата 

Превземање од 
страна на Далас 
Два и Беметал 

8 Отпадно железо 20 01 40 2,16 25.94 
Времено 

складирање 
на локацијата 

Превземање од 
страна на Далас 

Два 

 
Во ПРИЛОГ V. стр. 265 - 287 прикажани се договори и фактури од фирмите што го 
откупуваат и транспортираат отпадот од локација на инсталацијата. 
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VI. ЕМИСИИ ВО АТМОСФЕРАТА 
 
Приложете листа на сите точкасти извори на емисии во атмосферата, вклучувајќи и детали 
на котелот и неговите емисии.  
 
Опишете ги сите извори на фугитивна емисија, како на пр. складирање на отворено.   
 
Апликантот е потребно да посвети особено внимание на оние извори на емисија кои 
содржат супстанции наведени во Анекс 2 од додатокот на Упатството. 
Пополнете ги следните табели VI.1-1 i VI.1-2 (додадете дополнителни редови по потреба) 
 
Само за котли со моќност повеќе од 250 kW (малите котли се исклучени): 

ОДГОВОР 
 
Во котларата на инсталацијата има инсталирано два котли К1 и К2. Секој од котлите е 
приклучен на посебен испуст и тоа за котел К1 - испуст А1 и за котел К2 - испуст А2. 
 
Котлите се користат за производство на пареа која е потребна за производството и за 
греење на работните простории во време на грејната сезона. Котлите работат наизменично, 
односно еден од котлите работи, а другиот е резерва. 
 
Во инсталацијата како гориво за котлите се користи нафта.   
 
Нафтата се складира во резервоари и инсталиран е посебен цевен систем за пренос од 
резервоари до котлара. 
 
Котларата на ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ веќе две години работи само на нафта. 
 
Во текот на месец Декември 2024 година, од страна на акредитираната лабораторија за 
животна средина и безбедност при работа на „ТЕХНОЛАБ” ДОО Скопје, беа извршени 
мерења на емисиите во воздухот од овие испусти, за кои е изготвен соодветен 
Лабораториски извештај бр. 669/24 и истиот е даден во ПРИЛОГ VI.2, стр. 288 - 305.  
 
Табелите VI.1-1а и VI.1-1б за емисија од котли се пополнети и дадени во продолжение. 
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Табела бр. VI.1-1а: Емисии од котел К1 (испуст А1) 
Капацитет на котелот 
 
Производство на пареа: 
Термален влез: 

 
 
3.500 kg/h 
2,282 MW/h 

Гориво за котелот 
 
Тип: нафта  
Максимален капацитет на 
согорување: 
Содржина на сулфур: 

 
 
 
    /  kg/h 
  33,85 mg/Nm3 
 

 
NOx: 

 
148,21 mg/Nm3 
при 0 ˚C. 
3% О2 (нафта) 

Маскимален волумен на емисија: 3 390,55 m3/h 

Температура: 139,20 ˚C (min) 140,0 ˚C (max) 

Периоди на работа:   5 час/ден 210 ден/год. 

 
Табела бр. VI.1-1б: Емисии од котел К2 (испуст А2) 

Капацитет на котелот 
 
Производство на пареа: 
Термален влез: 

 
 
1.500 kg/h 
1,325 MW/h 

Гориво за котелот 
 
Тип: нафта 
Максимален капацитет на 
согорување 
Содржина на сулфур: 

 
 
 
    /  kg/h 
  22,70 mg/Nm3 
 

 
NOx: 

 
148,15 mg/Nm3 
при 0 ˚C. 
3% О2 (нафта) 

Маскимален волумен на емисија: 1 654,85 m3/h 

Температура: 138,60˚C (min) 130,0 ˚C (max) 

Периоди на работа: 5 час/ден 210 ден/год. 

 
 
За другите големи извори на емисии во производството се пополнуваат Табелите VI.1-2а и 
VI.1-2б.  
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Табела VI.1-2а: Испуст A1 од котел K1 на нафта 
Извор на 
емисија Детали за емисијата Намалување на 

загадувањето 

Референца / бр. 
на оџак 

Висина 
на оџак 

[m] 
Супстанција/материјал 

Масен 
проток 

[mg/Nm3] 

Проток на 
воздух 
[Nm3/h] 

Тип на филтер/ 
циклон /скрубер 

Испуст од котел 
на нафта со 
инсталирана 

топлинска моќ 
од 2,282 MW 

10,0 m 

Кислород (O2) 6,56% 

3 390,55 

/ 
Јаглерод моноксид 

(CO) 
1,56 / 

Јаглерод диоксид 
(CO2) 

9,95% / 

Азотни оксиди (NOx) 148,21 / 
Сулфур диоксид (SO2) 3,57 / 

Чаден број 1 / 
Цврсти 

честички-прашина 
36,07 

/ 

Нормалните услови за температура и притисок се:  0˚C, 101,3 kPa 
 
Табела VI.1-2б: Испуст A2 од котел K2 на нафта 

Извор на 
емисија Детали за емисијата Намалување на 

загадувањето 

Референца / бр. 
на оџак 

Висина 
на оџак 

[m] 
Супстанција/материјал 

Масен 
проток 

[mg/Nm3] 

Проток на 
воздух 
[Nm3/h] 

Тип на филтер/ 
циклон /скрубер 

Испуст од котел 
на нафта со 
инсталирана 

топлинска моќ 
од 1,325 MW 

10,0 m 

Кислород (O2) 12,98% 

1 654,85 

/ 
Јаглерод моноксид 

(CO) 133,26 / 

Јаглерод диоксид 
(CO2) 

5,59% / 

Азотни оксиди (NOx) 148,15 / 
Сулфур диоксид (SO2) 6,42 / 

Чаден број 1  
Цврсти 

честички-прашина 29,03 / 

Нормалните услови за температура и притисок се:  0˚C, 101,3 kPa 
 
 
Системот во котларата редовно се проверува и според Правилникот за користење на опрема 
под притисок (Сл. Весник на РМ бр. 32/2009) од страна на овластени инспекциски тела.  
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VII. ЕМИСИИ ВО ПОВРШИНСКИ ВОДИ И КАНАЛИЗАЦИЈА 
 
Барателот треба да наведе за секој извор на емисија посебно дали се емитуваат супстанции 
наведени во Анекс 2 од Додатокот на Упатството. 
 
Потребно е да се дадат детали за сите супстанциии присутни во сите емисии, согласно 
Табелите III до VIII од Уредбата за класифицкација на водите (Сл. Весник 18-99). Треба да се 
вклучат сите истекувања на површински води, зедно со водите од дождови кои се испуштаат 
во површинските води. 
 
Пополнете ги Табелите VII.1-1, VII.1-2 и VII.1-3. 

ОДГОВОР 
 
Извори на отпадни води во инсталацијата претставуваат водите од санитарните јазли за 
вработените, водите од перење, дезинфекција, ладење на процесна опрема и чистење на 
погоните, како и атмосферските води кои се собираат од крововите на објектите и од 
отворените површини во инсталацијата.  
 
Сите овие води се собираат во внатрешна канализациона мрежа која ги одведува во три 
канализациони шахти, од каде се испуштаат во јавниот колектор на градот кој поминува 
непосредно до оградата на инсталацијата, на улицата Перо Наков. 
 
При производство, сите отпадни води што произлегуваат од производствените процеси, 
пред да се испуштат во канализациона мрежа се филтрираат низ вградени метални филтри 
каде што се задржуваат сите тврди предмети. 
 
Исто така во производствената дејност на Вивакс доо Скопје не се користат масти, масла 
и/или протеински компоненти.  
 
Сите средства што се користат за перење и дезинфекција на целокупната опрема и 
инвентар се од органско потекло со SDS (безбедносен сертификат) од најреномираниот 
производител ECO LAB Германија. Наведените сертификати се приложени во Барањето за 
добивање на Б интегрираната еколошка дозвола. 
 
Од инсталацијата ИМА две точки на испусти на емисии во канализација (испусти С1 и С3), а 
НЕМА извори на емисии во површински води, реки и езера. 
 
Табелите бр. VII.1-1а и бр. VII.1-1б кои се однесуваат за овој вид на емисија се пополнети и 
дадени во продолжение.  
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Табела бр. VII.1-1а: Емисија на отпадни води во канализација - Емисиона точка С1 (отпадна 
технолошка водa од погон за производство на сокови) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                                                 
8 Точка на мониторинг/ Референци од Националниот координатен систем 

Параметар Пред третирање После третирање 

Име на 
супстанција 

Макс.  
Просек 
на час 
[mg/l] 

Макс. 
Дневен 
просек 
[mg/l] 

Вкупно 
kg/den 

Вкупно 
kg/god 

Макс. 
просек на 

час 
[mg/l] 

Макс. 
Дневен 
просек 
[mg/l] 

Вкупно 
kg/den 

Вкупно 
kg/god 

Идентитет на 
реципиентот 

[6N; 6E] 8 

Температура      19,20C   

Колектор на 
градската 

канализациона 
мрежа на ул. Перо 

Наков 
 

N: 41,997042˚ 
E: 21,481360˚ 

pH      7,31   

Хемиска 
потрошувачка 
на кислород, 

ХПК 

   
  

38,1 4.04 848.11 

Биохемиска 
потрошувачка 
на кислород, 

БПК5 

   
  

5,18 0.55 115.31 

Суспендиран
и материи      <2,0 <0.21 <44.52 

Вкупен азот, 
N      3,7 0.39 82.36 

Вкупен 
фосфор, P      0,02 0.01 0.45 

Хлориди, Cl‒      <6,7 <0.71 <149.14 

Амониум, N-
NH4

+      0,20 0.02 4.45 

Хлор 
слободен, Cl2      0,13 0.01 2.89 

Хлор вкупен, 
Cl2      0,23 0.02 5.12 

Бакар, Cu      0,021 0.01 0.47 

Талог 
(таложни 
материи)* 

   
  

<0,1 <0.01 <2.23 
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Табела бр. VII.1-1б: Емисија на отпадни води во канализација - Емисиона точка С3 (отпадна 
технолошка вода од погон за преработка на овошје) 

 
Согласно анализата на отпадните води од шахта C1 и шахта C3 врз основа на направената- 
анализа од 16.12.2024, како и согласно мониторинг планот од Б интегрираната дозвола, сите 
параметри од анализата на отпадните води се во рамките на законските прописи и 
регулатива.  
 
Потврда за тоа е Лабораторискиот Извештај од извршени анализи на отпадни води 
спроведени кај операторот Вивакс ДОО заведен под бр. 671/24 од 16.12.2024 г на Технолаб 
ДОО, каде во делот: Мислење и толкувања јасно е наведено дека согласно Правилникот за 
условите, начинот и граничните вредности на емисија за испуштање на отпадните води по 
нивно прочистување, а имајќи ги во предвид посебните барања за заштита на заштитните 
зони (Сл. весник бр. 81/2011) нема надминувања на граничните вредности за испитуваните 
отпадни води. 
 
Во ПРИЛОГ VII.2, стр. 306 - 315 прикажан е Лабораторискиот Извештај бр. 671/24 од 
извршени анализи на отпадни води од ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ.  

                                                 
9 Точка на мониторинг/ Референци од Националниот координатен систем 

Параметар Пред третирање После третирање 

Име на 
супстанција 

Макс.  
Просек 
на час 
[mg/l] 

Макс. 
Дневен 
просек 
[mg/l] 

Вкупно 
kg/den 

Вкупно 
kg/god 

Макс. 
просек на 

час 
[mg/l] 

Макс. 
Дневен 
просек 
[mg/l] 

Вкупно 
kg/den 

Вкупно 
kg/god 

Идентитет на 
реципиентот 

[6N; 6E] 9 

Температура      19,1   

Колектор на 
градската 

канализациона 
мрежа на ул. Перо 

Наков 
 

N: 41,997046˚ 
E: 21,481426˚ 

pH      7,73   

Хемиска 
потрошувачка 
на кислород, 

ХПК 

   
  

75,0 7.95 1669.50 

Биохемиска 
потрошувачка 
на кислород, 

БПК5 

   
  

2,43 0.26 54.09 

Суспендиран
и материи      <2,0 <0.21 <44.52 

Вкупен азот, 
N      4,2 0.45 93.49 

Вкупен 
фосфор, P      0,026 0.01 0.58 

Хлориди, Cl‒      <6,7 <0.71 <149.14 

Амониум, N-
NH4

+      0,30 0.03 6.68 

Хлор 
слободен, Cl2      0,07 0.01 1.56 

Хлор вкупен, 
Cl2      0,15 0.02 3.34 

Бакар, Cu      0,018 0.01 0.40 

Талог 
(таложни 
материи)* 

   
  

<0,1 <0.01 <2.23 
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Следните табели треба да се пополнат во случај на директно испуштање во реки и езера. 
 
Табелите бр. VII.1-2 и бр. VII.1-3 се дадени во продолжение и не се пополнети бидејќи не 
се релевантни за овој вид на инсталација. 
 
Табела бр. VII.1-2 

 
 
Табела бр. VII.1-3 

Параметар Резултати 
(mg/l) 

Нормале
н 

аналитич
ки опсег 

Метода/ 
Техника на 

анализа 

 Датум Датум Датум Датум   
Никел Ni       
Калиум  K       
Натриум Na       
Сулфат SO4       
Цинк Zn       
Вкупна базичност (како CaCO3) НЕМА ДИРЕКТНИ ЕМИСИИ ВО РЕКИ И ЕЗЕРА  
Вкупен органски јаглерод TOC       
Вкупен оксидиран азот TON       
Нитрити NO2       
Нитрати NO3       
Фекални колиформни бактерии во 
раствор ( /100ml) 

      

Вкупно бактерии во раствор 
( /100ml) 

      

Фосфати PO4       
 
 

 

Параметар Резултати 
(mg/l) 

Нормален 
аналитичк

и опсег 

Метода/ 
Техника на 

анализа 
 Датум Датум Датум Датум   

pH       
Температура       
Електрична спроводливост µS       
Амониумски азот NH4-N       
Хемиска потрошувачка на 
кислород 

      

Биохемиска потрошувачка на 
кислород НЕМА ДИРЕКТНИ ЕМИСИИ ВО РЕКИ И ЕЗЕРА  

Растворен кислород O2 (р-р)       
Калциум Ca       
Кадмиум Cd       
Хром Cr       
Хлор Cl       
Бакар Cu       
Железо Fe       
Олово Pb       
Магнезиум Mg       
Манган Mn       
Жива Hg       
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VIII. ЕМИСИИ ВО ПОЧВА 
 
Опишете ги постапките за спречување или намалување на влезот на загадувачки материи во 
подземните води и на површината на почвата. 
 
Потребно е да се приложат податоци за познато загадување на почвата и подземните води, за 
историско или моментално загадување на самата локација или подземно загадување.  
 
 

ОДГОВОР 
 
Од инсталацијата НЕМА ЕМИСИЈА на загадувачки супстанции во почвата. 
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IX. ЗЕМЈОДЕЛСКИ  И  ФАРМЕРСКИ АКТИВНОСТИ 
 
Во случај на отпад од земјоделски активности или за земјоделски намени, во следната 
табела треба да се опишат природата и квалитетот на супстанцијата (земјоделски и 
неземјоделски отпад) што треба да се расфрла на земјиште (ефлуент, мил, пепел), како и 
предложените количества, периоди и начини на примена (пр. Цевно испуштање, 
резервоари).    
 
Табела бр. IX.1-1 

Идентитет на површината  

Вкупна површина (ha)  

Корисна површина (ha)  

Култура  

Побарувачка на Фосфор (kg P/ha) 
НЕМА ЕМИСИЈА ОД ИНСТАЛАЦИЈАТА Количество на мил расфрлена на самата фарма 

(m3/ha) 
Проценето количесто Фосфор во милта 
расфрлена на фармата (kg P/ha)  

Волумен што треба да се аплицира (m3/ha)  
Аплициран фосфор  (kg P/ha)  

Вк. Количество внесена мил (m3)  

 
ОДГОВОР 

 
Од Инсталацијата НЕ СЕ ГЕНЕРИРА ОТПАД од земјоделски активности или за земјоделски 
намени. Поради тоа Табела бр. IX.1-1 НЕ Е ПОПОЛНЕТА.  
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 X. БУЧАВА, ВИБРАЦИИ И НЕЈОНИЗИРАЧКО ЗРАЧЕЊЕ 
 
Листа на извори (вентилација, компресори, пумпи, опрема) нивна местоположба на локацијата 
(во согласност со локациската мапа), периоди на работа (цел ден и ноќ / само преку ден / 
повремено). 
 
Пополнете ја Табелата X.1-1. За амбиентални нивоа на бучава пополнете ја Табелата X.1-2. 
 
Наведете ги изворите на вибрации и на нејонизирачко зрачење (топлина или светлина). 
 

ОДГОВОР 
 
Во инсталацијата има појава на емисија на бучава. Таа е резултат на работењето на 
инсталацијата. 
 
Мерните места каде треба да се направат мерења на нивото на бучава се прикажани на 
Слика бр. X.2-1 (Прилог X) и истите се обележени со ознаки АN1, АN2, АN3, АN4, N1 и N2. 
 
За потребите на ова барање од страна на лабораторијата за животна средина и безбедност 
при работа на „ТЕХНОЛАБ” ДОО Скопје, извршени се мерења на ниво на бучава.  
  
Резултатите од мерењата се прикажани во Табела бр. X.1-2. 
 
Резултати од извршените мерења се прикажани во Табелите X.1-1 и X.1-2. 
 
Табела X.1-1: Амбиентални нивоа на бучава 

Извор на емисија 
Реф. / бр. Извор / уред Опрема Реф. 

/ бр. 

Интензитет на 
бучава 

dB на означена 
одалеченост 

Периоди на емисија 
(број на часови 
предпладне /  

попладне) 
AN 1 

3 m од агол на 
инсталација 

северо-западна 
страна 

Машини во 
погон 

Cirrus тип 
CR:171B 

53,32 8 часа  

AN 2 
3 m од агол на 

инсталација југо-
западна страна 

Машини во 
погон 

Cirrus тип 
CR:171B 

63,78 8 часа  

AN 3 
3 m од агол на 

инсталација југо-
источна страна 

Машини во 
погон 

Cirrus тип 
CR:171B 

49,64 8 часа  

AN 4 
3 m од агол на 

инсталација 
северо-источна 

страна 

Машини во 
погон 

Cirrus тип 
CR:171B 

50,71 8 часа  
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Табела X.1-2: Мерни места за мерење на амбиентална бучава 

Референтни точки: 
Национален 

координатен систем 
Нивоа на звучен притисок 

[dB] 

(5N, 5Е) L (А)eq L (А)10 L (А)90 

Граници на локацијата: 

Локација 1: AN1 
N: 41.9980728° 

E: 21.4782398° 
53,32 51,91 54,21 

Локација 2: AN2 
N 41.9968496° 

E 21.4783714° 
63,78 62,21 64,18 

Локација 3: AN3 
N 41.9970886° 

E 21.4827330° 
49,64 49,18 518,29 

Локација 4: AN4 
N 41.9982958° 

E 21.4826013° 
50,71 48,65 50,27 

Oсетливи локации: 
/ / / / / 

 
Нема извори на вибрации кои влијаат на животната средина.  
 
Во Инсталацијата нема извори на јонизирачки зрачења. 
 
Во ПРИЛОГ X.3, стр. 316-353 прикажан е Лабораторискиот Извештај бр. 670/24 од извршени 
мерења на ниво на бучава во животна средина на ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ.  
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XI. ТОЧКИ НА МОНИТОРИНГ НА ЕМИСИИ И ЗЕМАЊЕ ПРИМЕРОЦИ 
 
Опишете го мониторингот и процесот на земање на примероци и предложете начини на 
мониторинг на емисии за вода, воздух и бучава. 
 
Пополнете ја Tабелата XI.1-1. 
 

ОДГОВОР 
 
XI.1. МОНИТОРИНГ НА ЕМИСИИТЕ И ТОЧКИ НА ЗЕМАЊЕ ПРИМЕРОЦИ 
 
XI.1.1. Мониторинг на емисии во атмосферата 
 
Од инсталацијата евидентирани се 2 испусти од котли од котлара, котли кај кои како гориво 
се користи нафта. 
 
На Слика бр. XI.1.1-1 прикажани се точките на емисија во воздухот означени со А1 и А2 од 
котлите К1 и К2. 
 

 
 

Слика бр. XI.1.1-1: Точки на емисија во воздухот А1 и А2 од котли K1 и K2 на нафта 
 

 
Координатите на овие 2 (две) мерните точки А1 од котел К1 и А2 од котел К2 се: 
 

А1 и А2 N: 41.997754˚ 
E: 21,481194˚ 
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Методолошки приод 
 
Мерењата на емисии во воздухот се изведуваат согласно барањата на следниве стандарди: 

- МКТС CEN/TS 15675:2009 - Квалитет на воздух - Мерење на емисии од стационарни 
извори - Примена на EN ISO/IEC 17025:2005 при периодични мерења, 

- МКС EN 15259:2023 - Квалитет на воздух - Мерење на емисии од стационарни 
извори, Барања од мерните реони и места и за целта, планот и извештајот од 
мерењата,  

- МКС EN ISO 16911-1:2014 - Стационарни извори на емисија - Рачно и автоматско 
одредување на брзина и волуменски проток во канали - Дел 1: рачна референтна 
метода, 

- МКС EN 14790:2017 - Стационарни извори на емисии - Определување на водена 
пареа во канали, 

- МКС ISO 7935:2008 - Стационарни извори на емисии - Определување на масена 
концентрација на сулфур диоксид -карактеристики на изведба на автоматски мерни 
методи, 

- МКС ISO 12039:2022 - Стационарни извори на емисија - Одредување на јаглерод 
моноксид, јаглерод диоксид и кислород - Карактеристики на изведба и калибрација на 
автоматски мрни системи, 

- МКС EN 14789:2017 - Стационарни извори на емисии - Определување на волуменска 
концетрација на кислород (О2) - Референтна метода - Парамагнетизам, 

- МКС EN15058: 2017 - Стационарни извори на емисии - Одредување на масена 
концентрација на јаглерод моноксид (СO) - Референтен метод: Недисперзивна 
инфрацрвена спектрометрија (NDIR), 

- МКС EN 14792:2017 - Стационарни извори на емисија - Одредување на масена на 
азотни оксиди (NOx) - Референтен метод: хемилуминисценција, 

- МКС EN13284-1:2018 - Стационарни извори на емисии - Одредување на ниска 
концентрација на прашина, Дел 1: Мануелна гравиметриска метода. 

 
Процедурата на мерење се состои од: 

− Пред испитување; 
− Преглед на околината; 
− Избор на мерно место; 
− Дефинирање на број на мерни точки; 
− Лоцирање на мерните точки; 
− Подготовка на апаратурата; 
− Мерење. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
На Слика бр. XI.1.1-2 даден е шематски приказ на системот за мерење на гасови во канал, а 
на Слика бр. XI.1.1-3 даден е Шематски приказ за мерење на влага и прашина во испусти. 
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Слика бр. XI.1.1-2: Шематски приказ на системот за мерење на гасови во канал 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Слика бр. XI.1.1-3: Шематски приказ за мерење на влага и прашина во испусти 
 
 
 
 
 
 

 
 
Планираниот мониторинг на емисијата во воздух е даден во  Табели бр. XI.1.1-1а  и бр. XI.1.1-
1б. 
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Табела бр. XI.1.1-1а: Референтен број на емисиона точка: А1 - Испуст од котел К1 на нафта 

Параметар 
Фрекфен-

ција на 
мониторинг 

Пристап до 
мерните места 

Метод на земање на 
примероци 

Метод на анализа/ 
техника 

Кислород 
(O2) 

Два пати во 
текот на 
годината 

Пристапно 
во котлара 

МКС EN 14789:2017 МКС EN 14789:2017 

Јаглерод моноксид 
(CO) МКС EN 15058:2017 МКС EN 15058:2017 

Јаглерод диоксид 
(CO2) 

МКС ISO 12039:2022 МКС ISO 12039:2022 

Азотни оксиди  
(NOx) МКС EN 14792:2017 МКС EN 14792:2017 

Сулфур диоксид 
(SO2) 

МКС ISO 7935:2008 МКС ISO 7935:2008 

Цврсти честички-
прашина МКС ISO 9096:2022 МКС ISO 9096:2022 

 
Табела бр. XI.1.1-1б: Референтен број на емисиона точка: А2 - Испуст од котел К2 на нафта 

Параметар 
Фрекфен-

ција на 
мониторинг 

Пристап до 
мерните места 

Метод на земање на 
примероци 

Метод на анализа/ 
техника 

Кислород 
(O2) 

Еднаш во 
текот на 
годината 

Пристапно 
во котлара 

МКС EN 14789:2017 МКС EN 14789:2017 

Јаглерод моноксид 
(CO) МКС EN 15058:2017 МКС EN 15058:2017 

Јаглерод диоксид 
(CO2) 

МКС ISO 12039:2022 МКС ISO 12039:2022 

Азотни оксиди  
(NOx) МКС EN 14792:2017 МКС EN 14792:2017 

Сулфур диоксид 
(SO2) 

МКС ISO 7935:2008 МКС ISO 7935:2008 

Цврсти честички-
прашина МКС ISO 9096:2022 МКС ISO 9096:2022 
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XI.1.2. Мониторинг на емисии во канализација 
 
Oд инсталацијата  евидентирани се две точки на емисија во градска канализација (точки на 
емисија С1 и С3). 
 
Табелите бр. IX.1.2-1а и бр. IX.1.2-1б се пополнети и дадени во продолжение. 
 
Табела бр. XI.1.2-1а: Референтен број на емисиона точка С1 (отпадна технолошка водa од 
погон за производство на сокови) 

Параметар Фрекфенција 
на мониторинг 

Пристап до 
мерните 

места 

Метод на 
земање на 
примероци 

Метод на анализа/ техника 

Температура 

Два пати во 
текот на 
годината 

Лесно 
пристапно, на 

приземје 

Со земање 
примерок на 

отпадна 
вода, од 
собирна 
шахта 

Физичка метода 
APHA,AWWA,WEF (1998) 20 ed 

pH Потенциометрија 
МКС EN ISO 10523:2013 

Хемиска 
потрошувачка на 
кислород, ХПК 

Спектрофотометрија 
Мод. ISO 15705:2002 

Биохемиска 
потрошувачка на 
кислород, БПК5 

Волуметрија, 
MKC EN 1899-1:2007 

Суспендирани 
материи 

Гравиметрија 
МКС ISO 11923:2007 

Вкупен азот, N Спектрофотометрија 
МКС EN ISO 11905-1:2007 

Вкупен фосфор, P Спектрофотометрија 
МКС  ISO 6878:2013 

Хлориди, Cl Волуметрија 
МКС ISO 9297:2007 

Амониум, N-NH4
+ 

Спектрофотометрија 
МКС ISO 7150-1:2007; SM 

4500-NH3-F:2017 

Хлор слободен,Cl2 
Спектрофотометрија 

МКС EN ISO 7393-1:2009 

Хлор вкупен,Cl2 
Спектрофотометрија 

МКС EN ISO 7393-1:2009 

Бакар, Cu ICP - OES , MKC EN ISO 
11885:2013 

Талог (таложни 
материи)* 

Волуметрија 
SMEWW, 20 ed 

*неакредитирани 
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Табела бр. XI.1.2-1б: Референтен број на емисиона точка С3 (отпадна технолошка вода од 
погон за преработка на овошје) 

Параметар Фрекфенција 
на мониторинг 

Пристап до 
мерните 

места 

Метод на 
земање на 
примероци 

Метод на анализа/ техника 

Температура 

Еднаш во 
текот на 
годината 

Лесно 
пристапно, на 

приземје 

Со земање 
примерок на 

отпадна 
вода, од 
собирна 
шахта 

Физичка метода 
APHA,AWWA,WEF (1998) 20 ed 

pH Потенциометрија 
МКС EN ISO 10523:2013 

Хемиска 
потрошувачка на 
кислород, ХПК 

Спектрофотометрија 
Мод. ISO 15705:2002 

Биохемиска 
потрошувачка на 
кислород, БПК5 

Волуметрија, 
MKC EN 1899-1:2007 

Суспендирани 
материи 

Гравиметрија 
МКС ISO 11923:2007 

Вкупен азот, N Спектрофотометрија 
МКС EN ISO 11905-1:2007 

Вкупен фосфор, P Спектрофотометрија 
МКС  ISO 6878:2013 

Хлориди, Cl Волуметрија 
МКС ISO 9297:2007 

Амониум, N-NH4
+ 

Спектрофотометрија 
МКС ISO 7150-1:2007; SM 

4500-NH3-F:2017 

Хлор слободен,Cl2 
Спектрофотометрија 

МКС EN ISO 7393-1:2009 

Хлор вкупен,Cl2 
Спектрофотометрија 

МКС EN ISO 7393-1:2009 

Бакар, Cu ICP - OES , MKC EN ISO 
11885:2013 

Талог (таложни 
материи)* 

Волуметрија 
SMEWW, 20 ed 

*неакредитирани 
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На Слика бр. XI.1.1-4 прикажани се точките на емисија во канализација означени со С1 и С3. 
 

 
 

Слика бр. XI.1.1-4: Точки на емисија во канализација означени со C1 и С3 
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XI.2. МЕРНИ МЕСТА И МОНИТОРИНГ НА БУЧАВА ВО ЖИВОТНАТА СРЕДИНА 
 
Следење на влијанијата врз животната средина се прави преку мониторинг на нивото на 
бучава. 
 
XI.2.1. Мониторинг на бучава во животната стредина 
 
• Амбиентна бучава 
 
Четири (4) мерни места за амбиентална бучава: 
 
- АN1: 3 m од агол на инсталација северо-западна страна; 
- АN2: 3 m од агол на инсталација југо-западна страна; 
- АN3: 3 m од агол на инсталација југо-источна страна; 
- АN4: 3 m од агол на инсталација северо-источна страна; 
 
 
Координатите на овие четири (4) мерни места се: 
 

АN1 
N: 41.9980728° 

E: 21.4782398° 

АN2 
N 41.9968496° 

E 21.4783714° 

АN3 
N 41.9970886° 

E 21.4827330° 

АN4 
N 41.9982958° 

E 21.4826013° 

 
 
• Извори на бучава 
 
Две (2) мерни места кај изворите на бучава: 
 
- N1: 50,36 m северно од влезна капија и 3 m јужно од административен објект; 
- N2: 69,65 m источно од котлара и 6,07 m западно од нов објект. 
 
 
Координатите на овие две (2) мерни места се: 
 

N1 N: 41.9973199⁰ 
E: 21.4808119⁰ 

N2 N: 41.9979234⁰ 
E: 21.4818801⁰ 

 
 
 
Пристапот до овие мерни места е лесен. Истите се наоѓаат во кругот на инсталацијата и се на 
висина на тлото (на приземје). 
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На Слика бр. XI.2.1-1 прикажанa e положбата на мерните места на мониторинг на бучава во 
животната средина. 
 

 
 

Слика бр. XI.2.1-1: Мерни места каде се извршени мерења на ниво на бучава 
 во животна средина 

 
 
Се предлага следење на нивото на бучава два пати годишно, Табела XI.2.1-1. 
 
Табела XI.2.1-1: Мониторинг на емисии на бучава и мерења на ниво на бучава 

Параметар Фрекфенција на 
мониторинг 

Метод на земање на 
примероци Метод на анализа/техника 

Интензитет на 
бучава 

Два пати 
годишно МКС ISO 1996-2:2018 МКС ISO 1996-2:2018, 

инструмент од I класа 
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XI.3. МЕРНИ МЕСТА, ТОЧКИ НА МОНИТОРИНГ И ЗЕМАЊЕ ПРИМЕРОЦИ 
 
На Слика бр. XI.3.1-1 прикажани се сите точки на мониторинг на емисии и земање 
примероци во инсталацијата на ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ. 
 

 
 
 
 
 
Координатите на точките на мониторинг и земање примероци, прикажани се дадени во 
Табела бр. XI.3.1-1. 
 
Табела бр. XI.3.1-1: Координати на точки на мониторинг и земање примероци во ВИВАКС 
ДОО Скопје 

Точка со ознака N E 
A1 41,997754° 21,481139° 
A2 41,997754° 21,481194° 
C1 41,997042° 21,481360° 
C3 41,997046° 21,481426° 
N1 41.9973199⁰ 21.4808119⁰ 
N2 41.9979234⁰ 21.4818801⁰ 

AN1 41.9980728° 21.4782398° 

AN2 41.9968496° 21.4783714° 

AN3 41.9970886° 21.4827330° 

AN4 41.9982958° 21.4826013° 
 

Слика бр. XI.3.1-1: Вкупен број на точки на мониторинг на емисии и земање 
примероци во инсталацијата на ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
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XII. ПРОГРАМА ЗА ПОДОБРУВАЊЕ 
 
Операторите кои поднесуваат барање за добивање на Б интегрирана еколошка дозвола 
приложуваат Програма за подобрување. 
 

ОДГОВОР 
 
XII.1. Вовед 
 
Инсталацијата сите свои активности ги реализира во насока на постојано подобрување на 
технолошкиот процес преку усовршување на опремата со која што работи, како и со 
постојано водење на грижа за животната средина. 
 
Определбата на раководсвото на инсталацијата за целосно и навремено исполнување на 
законските обврски од областа на заштита на животната средина и безбедноста и здравје 
при работа, меѓу другото, е насочена кон реализација на основните принципи на Политиката 
за управување со квалитет и Политиката за управување со животна средина. 
 
Според Политиката на ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ обврска на сите вработени е да го користат 
системот за управување со животна средина како оперативен инструмент за организирање 
на дневните активности со цел да се задоволат потребите на потрошувачите, преку нивно 
снабдување со производи и услуги кои секогаш ќе бидат во согласност со нивните барања и 
поставените рокови. 
 
Согласно Политиката инсталацијата ќе продолжи да работи секогаш стремејќи се да го 
спречи секој вид на несреќи и повреди преку активно учество на секој вработен и 
периодична проверка на нивните познавања и спремност во делот на безбедноста и 
опкружувањето, со цел да се дефинираат планови чија имплементација ќе ги подобри 
споменатите перформанси.  
 
Со цел потполно усовршување, поголемо искористување на постоечките капацитети, притоа 
одржувајќи го постојано квалитетот на своите услуги на највисоко ниво и водејќи грижа за 
животната средина, фирмата издвојува и дел од својот буџет за вложување во безбедност и 
здравје на вработените и заштита на животната средина. 
 
Инсталацијата секогаш се стреми кон најновите достигнувања на полето на заштита на 
животната средина преку: 

- намалување на потрошувачката на суровини и енергија; 
- навремен мониторинг на емисиите во воздух; 
- навремен мониторинг на емисиите во канализација; 
- навремен мониторинг на нивото на бучава; 
- намалување на емисиите на штетни материи во животната средина со правилно 

складирање, третман и обработка на отпадните материи. 
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XII.2. Програма за подобрување 
 
Инсталацијата користи техники кои се блиски до најдобрите можни техники за производство 
на пареа и топла вода, но сепак постои можност тој систем да се подобри. Целта кон која 
што се стреми Операторот е преку соодветно производство да се постигне соодветен 
стандард и квалитет на услугата која ја дава, но притоа да не дојде до нарушување на 
состојбата со животната средина. 
 
Имајќи во предвид дека работењето на инсталацијата се извршува со опрема која 
соодветствува со домашните и европските прописи и регулативи кои се однесуваат на 
заштитата на животната средина, создадената бучава е во рамките на дозволените нивоа 
на бучава, преземањето на целокупниот создаден отпад се врши од страна на овластени 
фирми - преземачи на отпад, ефикасно искористување на енергијата и низа други 
активности кои се преземени со цел заштита на животната средина. Програмата за 
подобрување која ја предлага Операторот претставува програма на дефинирани 
организациони активности кои ги опфаќаат аспектите прикажани во следната табела. 
 
Табела XII.2-1: Предвидени активности согласно Програмата за подобрување 

Ред. бр. Опис на мерката Предвидена дата 
за почеток на 

реализација  / год. 

Датум на 
завршување / 

год. 

1. . 

Прецизно планирање на производството 
од аспект на ефикасно искористување на 
суровините и репроматеријалите. 
 
Вредност на инвестиција: 12000 EUR 
Активноста е со континуиран временски 
рок и е во рамките на буџетот на 
компанијата 

2025 2026 

2. 

Поставување на цели за заштита на 
животната средина и редовно 
преиспитување на истите. 
 
Вредност на инвестиција: 7000 EUR 
Активноста е со континуиран временски 
рок и е во рамките на буџетот на 
компанијата 

2025 2026 

3. 

Информирање и едукација на сите 
вработени 
Целта на оваа активност е подигање на 
свеста и степенот на информираност за 
правилно и прописно постапување со 
отпадот. 
 
Вредност на инвестиција: 30000 EUR 
Активноста е со континуирано траење и 
со буџет во рамките на планираниот 
буџет на компанијата 

2025 2026 

4. 

Обуки на стручниот кадар 
Целта на оваа активност е спроведување 
на мерките и активностите во 
управувањето со отпад за 2025 година. 
 
Вредност на инвестиција: 30000 EUR 
Активноста е со континуирано траење и 

2025 2026 
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Ред. бр. Опис на мерката Предвидена дата 
за почеток на 

реализација  / год. 

Датум на 
завршување / 

год. 
со буџет во рамките на планираниот 
буџет на компанијата 

 
Со реализација на Програмата за подобрување и спроведување на соодветен мониторинг ќе 
се добијат податоци кои можат да послужат за документирање на статусот на медиумите и 
областите на животната средина и доколку е потребно да се преземат сооветни мерки. 
 
Исто така, Прогрмата овозможува воспоставување на интерактивна врска помеѓу сите 
вклучени страни и претставува основа за надлежните институции, да го контролираат 
процесот на спроведување на законската регулатива и да донесуваат правилни одлуки.  
 
Основните цели на Програмате се: 

- Да се потврди дека договорените услови се соодветно спроведени; 
- Да се потврди дека емисиите се во рамките на предвидените или дозволените 

гранични вредности; 
- Да се овозможи управување со непредвидените влијанија или промени; 
- Да се потврди дека со примена на соодветни мерки се зголемуваат придобивките во 

однос на заштитата на животната средина. 
 
Операторот главно ги има остварено потребните техничките подобрувања за работа на 
инсталацијата и заштита на животната средина и нема значително влијание врз 
загадувањето на животната средина. 
 
Дополнително, во делот на дополнување на активностите во Програмата за 
подобрување содржана во Барањето за добивање на Б-интегрираната еколошка 
дозвола, би сакале да истакнеме неколку околности и факти кои се во насока на 
потврда на напорите на операторот Вивакс ДОО за подобрување на животната 
средина, нејзина заштита и превенција од штетни влијанија и уништување. 
 
Имено, 

 
1. Операторот ДППУ Вивакс ДОО Скопје има поставено интерни стандарди и 

процедури за управување со отпадот. Согласно законските прописи за 
управување со отпад, истиот врши тековно и редовно евидентирање на 
генерираните количини на отпад. Во таа насока операторот Вивакс кој како 
производител генерира повеќе од 100 тона неопасен отпад годишно, има 
изготвено соодветна Програма за управување со отпад која се ажурира на 
секои три години, а воедно има склучено и соодветни Договори со 
лиценцирани фирми за управување со отпадот, како и назначено стручно лице, 
односно има склучено Договор со лиценцирано физичко лице како управител 
со отпад. Истовремено, заради соодветно складирање на отпадот кој го 
генерира операторот Вивакс, истиот има склучено и Договори со овластени 
лица.  
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2. Како потврда на напорите и активностите кои операторот ДППУ Вивакс како 
општествено одговорна компанија континуирано ги реализира говори и 
околноста дека оваа компанија сметано од 2022 година располага и има 
поставено соларни панели кои функционираат во рамките на фотоволтаичниот 
систем од 1 MW, што преставува огромна инвестиција од приближно 650.000 
евра, реализирана се со единствена цел, а тоа е, максимално да се придонесе 
за подобрување на условите и стандардите за подобра животната средина.  
 

3. Во продолжение, го потенцираме и фактот дека операторот Вивакс ДОО 
целосно е усогласен со европските стандарди и националните прописи и 
законодавство во поглед на адаптирање на вградените капачиња на 
амбалажата на производите кои ги произведува, што исто така е инвестиција со 
вредност од приближно 25.000 евра, која е реализирана повторно со цел да 
компанијата да придонесе за подобрување на условите и стандардите за 
подобра животната средина. 
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XIII. СПРЕЧУВАЊЕ ХАВАРИИ И РЕАГИРАЊЕ ВО ИТНИ СЛУЧАИ 
 
Опиши ги постоечките или предложените мерки, вклучувајќи ги процедурите за итни случаи, 
со цел намалување на влијанието врз животната средина од емисиите настанати при 
несреќи или истекување. 
 
Исто така наведете ги превземените мерки за одговор во итни случаи надвор од нормалното 
работно време, т.е. ноќно време, викенди и празници. 
 
Опишете ги постапките во случај на услови различни од вообичаените вклучувајќи пуштање 
на опремата во работа, истекувања, дефекти или краткотрајни прекини.  
 

ОДГОВОР 
XIII.1. Процена на загрозеност од природни непогоди и други несреќи 
 
Со Процената на загрозеност од природни непогоди и други несреќи се утврдува 
проценувањето на опасностите кои можат да бидат предизвикани од природни непогоди и 
други несреќи во било кое време и било кои услови на просторите во ВИВАКС ДОО 
СКОПЈЕ. 
 
Потенцијални опасности и преземени мерки за заштита 
Во процесот на производство на сокови, големо внимание се посветува на безбедноста во 
извршувањето на работните задачи. Од ислкучително големо значење на Друштвото е 
процесот на производство во сите негови фази да се извршува сигурно, безбедно и без 
негативни влијанија кон вработените и животната средина. За таа цел, за сите потенцијални 
извори и опасности преземени се високо развиени теничко - технолошки заштитни мерки, 
кои континуирано се надградуваат и усовршуваат. 
 
Во текот на процесот на производство на сокови, лоцирани се потенцијалните опасности кои 
можат да предизвикаат загрозување на безбедноста како на вработените, така и на 
материјалните добра во Компанијата и на животната средина. 
 
Електрична инсталација 
Електричната инсталација е еден од главните потенцијални можни предизвикувачи на 
техничко - технолошки хаварии, поради што на сите простори во инсталацијата се посветува 
посебно внимание. Како главни причини за настанување на дефекти и хаварии 
предизвикани од електричната енергија се: несоодветно поставување на ел. инсталација, 
дотраеност на електричната инсталација, лошо тековно нејзино одржување, нестручно 
нејзино одржување и слично. 
 
Кај просторите на ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ се поставени инсталации за јака струја. 
 
Во сите простории во ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ изведени се следните осветлувања: основно, 
нужно и панично осветлување. 
 
Основното осветлување е извршено зависно од намената на просторијата извршен е избор 
на типот на светилката, местот на поставување како и интензитетот на осветлувањето. Во 
работните простории истото е усогласено епоред важечките прописи, а земени се предвид и 
ергономските потреби на вработените. 
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XIII.2. План за заштита и спасување 
 
Планот за заштита и спасување претставува документиран начин на претставување на сите 
активности кои се однесуваат на преземање на мерките со цел превентивно делување и 
справување со природните и другите непогоди, како и последиците предизвикани од нив. 
 
Планот за заштита и спасување од природни и други непогоди ги содржи следните 
документи за: 
• подготвеност на силите за заштита и спасување; 
• мобилизација на силите за заштита и спасување, материјално - техничките средства и 
опрема; 
• ангажирање на силите за заштита и спасување. 
 
Начин на ракување и употреба на планот за заштита и спасување 
За ракување со документите од Планот за заштита и спасување во ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
се определува овластено правно лице за изработка и употреба на Планот за заштита и 
спасување. 
 
Ракувањето со Планот за заштита и спасување опфаќа водење на евиденција на 
документите, нивно ажурирање, изменување и дополнување од страна на именувано 
одговорно лице во Вивакс ДОО Скопје. 
 
Евиденцијата на документите од Планот за заштита и спасување се врши согласно 
прописите за архивска граѓа. 
 
Ажурирањето на документите од Планот за заштита и спасување се врши континуирано 
согласно потребите и плански од страна на именувано одговорно лице во Вивакс ДОО 
Скопје.. Изменувањето и дополнувањето на документите од Планот за заштита и спасување 
се врши ако има промени на Проценката на загрозеност од природни непогоди и други 
несреќи и (или) има промени во расположливите сили за заштита и спасување. 
 
План за евакуација 
Евакуацијата подразбира планско, организирано, контролирано и привремено преместување 
на сите лица кои ќе се најдат во просторите на инсталацијата, како и на материјалните 
добра, од потенцијално загрозеното или веќе загрозеното место, на помалку загрозено или 
потполно безбедно подрачје. Евакуацијата се извршува доколку со други мерки не е можно 
да се спречат последиците од природните непогоди и други несреќи. 
 
Во зависност од времето и начинот на спроведувањето, евакуацијата на лицата се 
организира како: навремена евакуација - се спроведува пред отпочнување на дејствата на 
природните непогоди и други несреќи; дополнителна евакуација - се спроведува веднаш по 
појавата или за времетраење на дејствата од природните непогоди и други несреќи. 
 
XIII.3. Систем за обезбедување и заштита во ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 
Дејноста, значењето, важноста и материјалната вредност на објектот на ВИВАКС ДОО 
СКОПЈЕ, наложува превземање на комплексни безбедносно - заштитни мерки со цел на 
подобрување на безбедноста на објектот и имотот, основните средства, личната и 
материјалната сигурност на вработените и континуиран процес на работа.  
 
За реализација на овие задачи се превземаат следните активности и мерки: 
• Обезбедување на објектите;  
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• Оневозможување и контрола на пристап на неовластени лица во објектите и просторите;  
• Овозможување безбедно и непречено одвивање на работниот процес;  
• Откривање и попречување на сите други појави кои можат да ја загрозат безбедноста на 
работниците и имотот на ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ. 
 
1. Заштита на опремата и објектите од надворешни влијанија  
 
Основна намена и главните цели на безбедносниот надзор се остваруваат преку долу 
наведените сегменти: 

- Следење на периметарот во функција на откривање неовластен пристап во 
просторот на ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ, а особено по завршување на работното време и 
во ноќниот период; 

- Набљудување на влезовите во функција на увид во движење и следење на влез и 
излез на вработени, странки, гости и друг импут од аут-сапорт и сервисни фирми; 

- Набљудување на влез на возила, дотур (внес) на репроматеријали, излез на 
службени и приватни возила, изнесување на опрема и материјали и видео 
документирање на истото. 

 
За остварување на главните цели на безбедносниот надзор и спречувањето на 
надворешните влијанија врз објектите и опремата за производство се превземаат 
активности со кои се обезбедува: 

- Механичко обезбедување на објектите; 
- Техничко обезбедување на објектите; 
- Безбедносно осветлување на објектите. 

 
Механичко обезбедување  
За заштита на надворешниот параметар објектот на ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ, е ограден со 
метална ограда. Истата ги задоволува стандардите за ограничување и обележување на 
просторот и делумно за одвраќање на евентуален натрапник. Оградата е надгледувана од 
електронско - технички уреди, а поставени се и чувари. 
 
Техничко обезбедување  
Објектот надворешно и внатрешно е опремен со видео систем за набљудување.  
 
Основни задачи на видео надзорот се:  

- опсервација и детекција (откривање); 
- превенција (одвраќање) и создавање клима на сигурност; 
- снимање (документирање). 

 
Втора компонента на техничката заштита е алармен систем проектиран за следните задачи: 

- детекција; 
- звучна реакција - алармирање; 
- информирање; 
- превентивната улога.  
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2. Заштита на објектите и опремата за производство од хаварии 
 
Превентивни мерки за заштита од пожар 
Во објектот ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ, вградена е потребната опрема за ПП заштита, како ПП 
апарати, шема за евакуација, инсталација за природна вентилација, осветлување, како и 
други превентивни мерки за заштита од пожар. 
 
 При работа во зоните на опасност, со соодветен знак, зоните видно се означуваат и се 
забранува: 

- пушење (во работните простории); 
- работа со отворен пламен; 
- работа со алат што искри; 
- носење чевли и облека што може да предизвикаат искрење; 
- пристап за лица освен за погонскиот персонал кој обавува манипулативни операции; 
- работа без претходно обезбедени услови за безбедна работа од аспект на заштита 

од пожар и експлозија и заштита при работа. 
 
Во ПРИЛОГ XIII.1, стр. 354-356 приложени се Евакуациони шеми за реагирање при вонредни 
ситуации и поставеност на ПП апарати во производниот погон на ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ и 
истите се поставени во сите производни погони од фабриката. 
 
Во ПРИЛОГ XIII.2, стр. 357-365 приложен е Договор и фактури од овластена компанија - 
ПАСТОР СКОПЈЕ за сервис и проверка на ПП апарати во производниот погон на ВИВАКС 
ДОО СКОПЈЕ. 
 
Во ПРИЛОГ XIII.3. стр. 366 – 443 дадени се технички извештаи за котли и резервоари 
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XIV.  РЕМЕДИЈАЦИЈА, ПРЕСТАНОК СО РАБОТА, ПОВТОРНО ЗАПОЧНУВАЊЕ СО 
РАБОТА И ГРИЖА ПО ПРЕСТАНОК НА АКТИВНОСТИТЕ 

 
Опишете ги постоечките или предложените мерки за намалување на влијанието врз 
животната средина по делумен или целосен престанок на активноста, вклучувајќи 
отстранување на сите штетни супстанции. 
 

ОДГОВОР 
 
Престанок на работа по завршување на работата на машините во прозиводниот 
погон 
Погонот на ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ работи цела година - дванаесет месеци. По 
завршувањето на одредена работа, следи ремонтниот период во кој се врши физичко 
перење на машините, нивно тестирање и повторно пуштање во работа. 
 
Престанок со работа 
Престанок на работа на целата Инсталација не се планира во блиска иднина.  
 
Меѓутоа доколку настапат околности под кои ќе биде неопходно да се напушти локацијата, 
ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ се обврзува да ги сведе на минимум влијанијата врз животната 
средина од своето работење. 
 
Тоа подразбира: 

- навремено информирање за датумот на престанок на работа, заради престанок на 
достава и искористување на целокупната количина на нафта како погонско гориво; 

- план за физичко перење на машините; 
- конзервирање на целокупната опрема во погон; 
- oтстранување на било каква хемикалија или отпад складирани на локацијата. Секое 

масло, средство за подмачкување, хемикалија за конзервирање или неутрализирање 
како и целокупното старо железо ќе биде отстрането или рециклирано преку 
соодветни овластени фирми; 

- доколку објектот се планира за друга намена опремата ќе биде демонтирана и 
соодветно складирана до продажба. Оние делови од опремата кои нема да можат да 
се продадат ќе бидат отстранети или рециклирани преку соодветни овластени 
фирми; 

- нафтените резервоари ќе бидат исчистени со што е можна нивна пренамена, или 
доколку се укаже потреба тие да бидат демонтирани а материјалот од нивната 
денонтажа ќе биде отстранет или рециклиран преку соодветни овластени фирми; 

- погонот со административниот дел ќе бидат темелно исчистени пред напуштање; 
- локацијата и објектите ќе бидат оставени во безбедна состојба и ќе се одржуваат 

соодветно ако се случи да бидат напуштени за подолг временски период.  
 
Повторно пуштање во работа 
Пред почеток со работа на постројката се врши проба и проверка на целокупната опрема во 
производниот процес. 
 
Истото ќе се направи и доколку производниот процес е прекинат на подолг временски 
период. 
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XV. РЕЗИМЕ БЕЗ ТЕХНИЧКИ ДЕТАЛИ  
 
На ова место треба да се вметне преглед на целокупното барање без техничките детали. 
Прегледот треба да ги идентификува сите позначајни влијанија врз животната средина 
поврзани со изведувањето на активноста/активностите, да ги опише постоечките или 
предложени мерки за намалување на влијанијата. Овој опис исто така треба да ги посочи и 
нормалните оперативни часови и денови во неделата на посочената активност.  
 

ОДГОВОР 
 
Инсталацијата ДРУШТВО ЗА ПРОИЗВОДСТВО, ПРОМЕТ И УСЛУГИ ВИВАКС ДОО УВОЗ-
ИЗВОЗ СКОПЈЕ (во понатамошниот текст - ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ) е изградена на парцела 
КП 1065, КО Маџари и е со површина од градежно земјиште 50229m2 и деловни згради од 
15126m2. Инсталацијата се наоѓа на следните географски координати: N: 41,997657° и E: 
21,481651° (координати според Гаус-Кригерова проекција: Y: 912762,37˚ и X: 4662933,92˚). 
 
Друштво за производство, промет и услуги ВИВАКС ДОО увоз-извоз Скопје е инсталација 
која се занимава со производство, дистрибуција и продажба на природни овошни сокови, 
нектари овошни пијалоци и сирупи, преработка на овошје и зеленчук, производство на 
смути, кечап и доматни сосови, сите заедно до 281 t/ден. 
 
ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ е лоцирана на североисточниот дел од градот Скопје, во 
Индустриска зона, на адреса: ул. Перо Наков, бр. 21, 1.000 Скопје - Гази Баба.  
 
Од центарот на градот Скопје, инсталацијата на ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ е оддалечена 4,2 
km. 
 
Во непосредна близина на инсталацијата се наоѓаат: 
• на север е железничката пруга и просториите на шпедицијата на Фершпед; 
• на запад зелени површини и просториите на компанијата Њу Дизајн Фурничр; 
• на исток е објектот на Електрометал; 
• на југ се компаниите во поранешниот Металски завод Тито и бензинската станица на 
Детоил; 
• на југозапад се просториите на компаниите во Нептун-Ритеил Парк Годи, продажниот 
салон на Спорт Вижн и продажниот салон на Бриколаж. 
 
Од аспект на географската локација, ако ги земеме предвид: поврзаноста со останатата 
инфраструктура - колекторска водоводна и канализациона мрежа, патнатата комуникација, 
како и некои други карактеристики, локацијата има солидна локација. 
 
Во ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ вработени се 114 работници. 
 
Со инсталациите и опремата во ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ непосредно управуваат 
извршителите кои обезбедуваат 24 часовен надзор на работата на постројките во 
инсталацијата. Тие се организирани во смени. 
 
За секое стартување на процесот се известува директорот и секоторот за контрола на 
квалитет. Исто така, за секој поголем дефект, се консултира со директорот и се известува 
секторот за контрола на квалитет. 
 
Во случај на дефект на опремата веднаш се известува директорот и секторот за контрола на 
квалитет, кој соодветно повикува надворешни лица заради остранување на дефектот. 
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Раководниот тим во однос на животната средина посветува големо внимание со што 
влијанието врз животната средина е сведено на минимум. 
 
Во целокупниот технолошки процес се применуваат стандарди со цел унапредување на 
квалитетот на производите. 
 
Должности  на одговорното лице се: 

- мониторинг на целата опрема за намалување на загадувањето,  
- тековно процена на еколошките перфоманси на инсталацијата, 
- мониторинг на воспоставените процедури за управување со животната средина. 

 
Лица одговорни за прашањата од животната средина и целокупната документација во 
постапката за добивање на Б-интегрирана еколошка дозвола во ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ е 
Марјан Сарашов (заклучно со 30.06.2025 година) и Горан Николовски. 
 
Главни суровини во производниот процес се овошјето, зеленчуците, наменети за 
производство на сокови, смути, кечапи, доматни пиреа и сосови. 
 
Секундарни суровини во производниот процес се цевчињата, картонската и алуминиумската 
и пластичната амбалажа, средствата за дезинфекција, нафтата, водата и електричната 
енергија. 
 
Во инсталацијата ракувањето со суровините, горивата и електричната енергија се одвива 
според техничко-технолошките норми и барања, согласно законската регулатива и е 
карактеристично за секоја од наведените компоненти. 
 
За таа цел во Инсталацијата постои опрема и механизација за утовар и истовар, 
складирање, дистрибуција и транспорт која редовно се одржува и контролира. 
 
Во котларата на инсталацијата има инсталирано два котли К1 и К2. Секој од котлите е 
приклучен на посебен испуст,за котел К1 - испуст А1 и за котел К2 - испуст А2. 
 
Котлите се користат за производство на пареа која е потребна за производството и за 
греење на работните простории во време на грејната сезона. Котлите работат наизменично, 
односно еден од котлите работи, а другиот е резерва. Како дополнителен извор на 
електрична  енергија за потребите на Вивакс се користат фотоволтаични панели (систем)  
 
Системот во котларата редовно се проверува и според Правилникот за користење на опрема 
под притисок (Сл. Весник на РМ бр. 32/2009) од страна на овластени инспекциски тела. 
 
За реализација на производствениот процес на локацијата постојат следниве постројки, и 
обејкти: 

1. Чувара; 
2. Стара управна зграда; 
3. Стара лабораторија; 
4. Котлара; 
5. Подстаница; 
6. Административна зграда со производство линија ПЕТ и дојпак; 
7. Главен магацин со производство пп1л ; 
7.А Производство на П2л 
8. Магацин буриња 
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8.А Магацин; 
9. Производен погон Смути со комори за замрзнување 
10. Преработка на овошје 
11. Комори со магацин 
 12. Магацин  
13. Магацин за епрувети; 
14. Дрвена барака 
15.Работилница; 
16. Магацин картони; 
17. Локација за собирање на отпад. 

 
СУРОВИНИ 
Главните суровини во производниот процес се даени во Табела IV.1-1. 
 
ОТПАД 
Отпадот што се создава со работата на производниот процес е даден во Табела V.1-1. 

 
ЕМИСИИ ВО ВОЗДУХ 
Од инсталацијата евидентирани се 2 испусти од котлара.  
 
Во текот на месец Декември 2024 година, од страна на акредитираната лабораторија за 
животна средина и безбедност при работа на „ТЕХНОЛАБ” ДОО Скопје, беа извршени 
мерења на емисиите во воздухот од овие испусти, за кои е изготвен соодветен 
Лабораториски извештај бр. 669/24 и истиот е даден во ПРИЛОГ VI.  
 
Од инсталацијата не се евидентирани други точкасти испусти на отпадни гасови и 
загадувачки супстанции во воздухот во животната средина. 
 
Врз основа на податоците добиени од извршените мерења и анализи на емисијата на 
загадувачки супстанции во воздухот може да констатираме дека, во согласност со 
Правилникот за граничните вредности за дозволените нивоа на емисии и видови на 
загадувачки супстанции во отпадните гасови и пареи кои ги емитираат стационарните 
извори во воздухот (Сл. весник на СРМ, бр.141/2010 год. и бр.223/2019 год.), нема 
надминување на граничните вредности. 
 
ЕМИСИИ ВО ПОВРШИНСКИ ВОДИ И КАНАЛИЗАЦИЈА 
 
Од инсталацијата ИМА две точки на испусти на емисии во канализација (испусти С1 и С3), а 
НЕМА извори на емисии во површински води, реки и езера. 
 
За потребите на ова барање од страна на лабораторијата за животна средина и безбеднсот 
при работа на „ТЕХНОЛАБ” ДОО Скопје, беа земени примероци отпадна вода од двата 
испуста (собирни шахти С1 и С3) и анализите се прикажани во Лабораторискиот Извештај 
бр. 671/24 од 16.12.2024 г даден во ПРИЛОГ VII. 
 
ЕМИСИИ ВО ПОЧВА 
Од инсталацијата НЕМА ЕМИСИЈА на загадувачки супстанции во почвата. 
 
ЗЕМЈОДЕЛСКИ  И  ФАРМЕРСКИ АКТИВНОСТИ 
Од Инсталацијата НЕ СЕ ГЕНЕРИРА ОТПАД од земјоделски активности или за земјоделски 
намени. 
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БУЧАВА, ВИБРАЦИИ И НЕЈОНИЗИРАЧКО ЗРАЧЕЊЕ 
Во инсталацијата има појава на емисија на бучава. Таа е резултат на работењето на 
инсталацијата. 
 
Мерните места каде се вршени мерењата се обележени со ознаки АN1, АN2, АN3, АN4. 
 
Во иднина треба да се направи мерење во близина на изворите на бучава од страна на 
акредитирана лабораторија за животна средина кај точките обележени со ознаки N1 
(Компресор за воздух) и N2 (Ладилни компресори). 
 
За потребите на ова барање од страна на лабораторијата за животна средина и безбеднсот 
при работа на „ТЕХНОЛАБ” ДОО Скопје, извршени се мерења на ниво на бучава и 
Лабораторискиот Извештај бр. 670/24 е даден во ПРИЛОГ X.  
 
Врз основа на резултатите од извршените мерења може да се заклучи дека бучавата што се 
генерира од инсталацијата нема влијание врз животната средина. 
 
На инсталацијата нема извори на нејонизирачко зрачење и вибрации. 
 
ТОЧКИ НА МОНИТОРИНГ НА ЕМИСИИ И ЗЕМАЊЕ НА ПРИМЕРОЦИ 
Во ПРИЛОГ XI прикажани се точките за мониторинг на емисии во воздух, емисии во 
канализација и нивото на бучава на референтните растојанија во близина на изворите и во 
околината на инсталацијата. 
 
ПРОГРАМА ЗА ПОДОБРУВАЊЕ 
Инсталацијата сите свои активности ги реализира во насока на постојано подобрување на 
технолошкиот процес преку усовршување на опремата со која што работи, како и со 
постојано водење на грижа за животната средина. 
 
Со реализација на Програмата за подобрување и спроведување на соодветен мониторинг ќе 
се добијат податоци кои можат да послужат за документирање на статусот на медиумите и 
областите на животната средина и доколку е потребно да се преземат сооветни мерки. 
 
Исто така, Прогрмата овозможува воспоставување на интерактивна врска помеѓу сите 
вклучени страни и претставува основа за надлежните институции, да го контролираат 
процесот на спроведување на законската регулатива и да донесуваат правилни одлуки.  
Основните цели на Програмате се: 

- Да се потврди дека договорените услови се соодветно спроведени;  
- Да се потврди дека емисиите се во рамките на предвидените или дозволените 

гранични вредности; 
- Да се овозможи управување со непредвидените влијанија или промени; 
- Да се потврди дека со примена на соодветни мерки се зголемуваат придобивките во 

однос на заштитата на животната средина. 
 
Операторот главно ги има остварено потребните техничките подобрувања за работа на 
инсталацијата и заштита на животната средина и нема значително влијание врз 
загадувањето на животната средина. 
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СПРЕЧУВАЊЕ ХАВАРИИ И РЕАГИРАЊЕ ВО ИТНИ СЛУЧАИ 
 
Програмата и планот се применуваат во сите сектори односно процеси и се наменети за 
непречено и безбедно одвивање на технолошкиот процес во друштвото, заштита на имотот 
и вработените, како и заштита на непосредната околина од хаварии и еколошки 
загрозувања. 
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XVI. ИЗЈАВА 
 
Со оваа изјава поднесувам барање за дозвола/ревидирана дозвола, во согласнос со 
одредбите на Законот за животна средина (Сл. Весник бр.53/05) и регулативите направени 
за таа цел. 
 
Потврдувам дека информациите дадени во ова барање се вистинити, точни и комплетни. 
 
Немам никаква забелешка на одредбите од Министерство за животна средина и просторно 
планирање или на локалните власти за копирање на барањето или на негови делови за 
потребите на друго лице. 
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I.3. МАПА НА ЛОКАЦИЈАТА СО ГЕОГРАФСКА ПОЛОЖБА И ГРАНИЦИ НА 
ИНСТАЛАЦИЈАТА 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Слика I.3-1: Местоположа на Инсталацијата и координати (макролокација) 
N: 41,997657˚ и E: 21,481651˚ 

(координати според Гаус-Кригерова проекција: Y: 912762,37˚ и X: 4662933,92˚) 
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Координатите на граничните точките се дадени во Табела бр. I.3-1: 
 
 
Табела бр. I.3-1: Координати на граници на ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 

Точка број N E 
1 41.9968142° 21.4783334° 
2 41.9981245° 21.4782036° 
3 41.9983350° 21.4826307° 
4 41.9970585° 21.4827927° 

 
 
 

Слика бр. I.3-2: Граници на ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 

ВИВАКС  
 

 

КП 1065/11

КП 1065/5 

КП 1065/7 

КП 1065/8 

КП 1065/1 

ВИВАКС 
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Слика I.3-3: Локација на инсталацијата ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ со непосредната околина 
 
 

Фершпед 

ВИВАКС 

Железничка пруга 

Електрометал 

Поранешен МЗТ Бензиска пумпа  
ДЕТОИЛ 

Поранешен  
Завод за деца 

и младинци 
Ранка 

Милановиќ 
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II.1. ДИСПОЗИЦИЈА НА ОБЈЕКТИТЕ 
 
1. Диспозиција на погоните кај инсталацијата на ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 
Друштво за производство, промет и услуги ВИВАКС ДОО увоз-извоз Скопје е 
инсталација која се занимава со производство, дистрибуција и продажба на природни 
овошни сокови, нектари овошни пијалоци и сирупи, преработка на овошје и зеленчук, 
производство на смути, кечап и доматни сосови, сите заедно до 281 t/ден. 
 
Во рамките на инсталацијата постојат следните објекти прикажани на Слика бр. II.1-1. 
 

 
Слика бр. II.1-1: Ситуација на објектите кои се користат за потребите на инсталацијата 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                       78                                                2025 година 

II.2. ОПИС НА ТЕХНОЛОШКИТЕ ПРОЦЕСИ ВО ПРОИЗВОДСТВЕНИТЕ ПОГОНИ 
 
2.1 Погон за производство на сокови ПЕТ и ДП амбалажа, лаборатории и 

администрација  
 

Погонот за производство на сокови ПЕТ и ДП амбалажа е сместен во приземниот дел 
на објект од цврста градба (Слики бр. II.1-2 и II.1-3). 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Во овие објекти се наоѓаат следните простории: 
• хемиска и микробиолошка лабораторија, гардероби со тоалети, ресторан, просторија 
за ЦИП, компресорска станица; 
• административни простории прв спрат; 
• магацин за репроматеријал прв спрат; 
• административни простории втор спрат; 
• магацин за репроматеријали втор спрат. 
 
Во приземниот дел на овој објект е сместена линијата за ПЕТ производи и линија за 
Д/П производи. 
 
На следната Слика бр. II.1-4 прикажана е ситуација на основата на овој погон во кој е 
инсталирана опрема наведена во следнава легенда: 
 
ЛЕГЕНДА: 

1. Дувалка; 9. Цистерна 05t - 02; 
2. Полначка за PET; 10. Цистерна 05t - 01; 
3. Етикетирка; 11. Дупликатор; 
4. Пакерка; 12. Полначка за Дој Пак; 
5. Пастер (ладно полнење); 13. Палетизер. 
6. Пастер (топло полнење); 14. Пакерка 
7. Цистерна 10t - 04; 15. Транспортен систем 
8. Цистерна 10t - 03; 16. Робот за збирно пакување 
  17. Палетизер 

 
 
  

Слики бр. II.1-2 и II.1-3: Погон за производство на сокови ПЕТ и ДП 
амбалажа, магацини, лаборатории и администрација 
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Слика бр. II.1-4: Основа на приземје на Погон за производство 
на сокови ПЕТ и ДП амбалажа, лаборатории и администрација 
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2.2 Погон за производство на сокови во Пјур Пак амбалажа 1л 
 
На Слика бр. II.1-5 е прикажана ситуација на основата на Погонот за производство на 
сокови во Пјур Пак 1л со инсталираната линија и роботот за редење на палети . 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Слика бр.II.1-5: Ситуација на основата на погонот за производство на 
сокови во Пјур Пак амбалажа 1л 
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2.3 Погон за производство на сокови во Пјур Пак амбалажа 2л 
 
На Слика бр. II.1-6 е прикажана ситуација на основата на Погонот за производство на 
сокови во Пјур Пак 2л со инсталираната линија 

 
 
 
 
Во продолжение дадена е Табела бр.II-1 со Листа на опрема во погоните за 
производство на сокови. 
 
Табела бр. II.1-1: Листа на опрема во производните погони за производство на сокови  

Ред. 
Број Име на опрема Сериски број Година на 

производство 

1. ЦИП - станица 
Protohel PROCIP-2001-1 PT-VIVAX 2012 

2. 
Станица за обработка на вода Pentair 
(дехлорирање, колони, стер. филтер, UV 
стерилизација) 

AO171-18101, 
AO169-1810, 
1170403006, 

A1251-
180809,A1972-

180810 

2018 

3. Резервоар (дупликатор) за подготовка на 
шеќерен сируп од 5000 л 20Т01 PT-VIVAX Т1 2012 

4. Резервоар за подготовка на сок од 5000 л 
10Т01 PT-VIVAX Т4 2012 

Слика бр.II.1-6: Ситуација на основата на погонот за производство на 
сокови во Пјур Пак амбалажа 2л 
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Ред. 
Број Име на опрема Сериски број Година на 

производство 

5. Резервоар за подготовка на сок од 5000 л 
10Т02 PT-VIVAX Т5 2012 

6. Резервоар за подготовка на сок од 10000 л 
10Т03 PT-VIVAX Т2 2012 

7. Резервоар за подготовка на сок од 10000 л 
10Т04 PT-VIVAX Т3 2012 

8. Пастеризатор и цевна арматура  
Petek Pet -10000-CО 06508-P 2008 

9. Деаератор  
Petek Pet Dea-8000 08314 2015 

10. Пастеризатор со цевна арматура 
IPROS INZINERING  2003 

11. Машина за полнење  
VOLPAK SP-220L2F 23621А 2012 

12. Машина за полнење  
Kosme BARIFIL HRS RFC F02412-K967918 2021 

13. Велкорин пумпа  
Lanxess 13S 90095212 2012 

14. Машина за дување претформи 
Sipa SFL4  1528 2006 

15. Озонер  
Sterozon 150К 12604 2004 

16. Пумпа за течен азот 
Chart Inc. Ultra doser FS150 W-00812 2012 

17. Топлински изменувач во цип-станица 
Protohel М6 М6101 2012 

18. Машина за палетизирање 
Tosa 021 01187 2001 

19. Топлински изменувач 
Alfa Laval MS6-SR 30107-34103 2012 

20. Машина за полнење 1л 
Elopak U-S80 P/P  437 2004 

21. Машина за дотур на капачиња 1л 
Elopak CSES 28064 2004 

22. Апликатор за капаче 1л  
Elopak PPA-P330 22215 2010 

23. Апликатор за капаче 1л  
Elopak PPA-P330 22216 2010 

24. Апликатор за капаче 1л  
Elopak PPA-P330 22217 2010 

25. Транспортни ленти 
Polyketting PL 040591 2004 

26. Машина за збирно пакување П/П 1л 
Involvo PTF28PPI(SP) 2000-0069 2004 

27. Машина за палетизирање 
Filma FPT10/2012CP260CP240 13330 2015 

28. Принтер 
VIDEOJET 1220 1502357C21ЗH 2014 

29. Принтер 
VIDEOJET 1220 1502358C21ЗH 2014 

30. Принтер 
VIDEOJET 1220 1503583C21ЗH 2014 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                       83                                                2025 година 

Ред. 
Број Име на опрема Сериски број Година на 

производство 

31. Пумпа за концентрат (голема) 
Gumel GBP-60BRS 1122 2015 

32. Пумпа за концентрат(мала) 
Gumel GBP -25RRS 972 2012 

33. Компресор за висок притисок 
Boge W22PREMIUM 620.0873.00 2012 

34. Компресор за притисок до 10bar 
Boge 5055520 2012 

35. Тунел за ладење Compconsult 1285 2021 

36. Разладувач 
Rhoss CY 00100272 RH00113890 2016 

37. Нова машина за пакување и редење пакети 
Smypack MH351396 2022 

38. Линија Робот палетизер -ICM  2023 

39. Машина за етикетирање Goldmaster GM 
12000 GM0607117 2015 

40. Пастеризатор Петек 19209-2 2010 
41. Полначка Елопак P-H27 60011 1996 
42. Транспортер Deman 080822-3 2022 
43. Тунел за ладење Petek TKO -2-2500-04 22 2006 
44. Чилер MTA SPA  2200415697 2024 
45. Транспортер Elektromosale 21 2021 
46. Пакер Involvo PTF 28 W 2002-0050 2002 
47. Транспортер трака Elektromosale 022 2021 
48. Транспортер Polliketting 201822 2020 

 
Oпис на технолошкиот процес за производство на сокови, нектари и пијалаци  
 
Технологијата претставува процес на топло полнење, со пастеризација без 
конзерванси за сокови во П/П 2л и Д/П амбалажа, ладно понење за сокови и ледени 
чаеви во ПЕТ амбалажа и асептично полнење на сокови, нектари, пијалоци и ледени 
чаеви во П/П 1л амбалажа.  
 
Процесот на производство се состои од пет фази: 

1. Подготовка на сок во согласност со утврдени процедури и рецептури; 
2. Пастеризација; 
3. Топло полнење на сокот; 
4. Ладење на сокот (за сокови во Пјур-Пак П/П 2л и Дој-Пак Д/П амбалажа); 
5. Пакување на сокот во збирна амбалажа. 

 
Влезни сировини во производството се: шеќер, лимонска киселина, концентрирани 
овошни сокови и фрутамикс (боровница, ананас, јаболко, киви, портокал, црвен 
портокал, тропски овошја, лимон, грејпфрут, папаја, гуава, пире од праска, пире од 
кајсија, пире од домати и др.), витамини, чај екстракт, ароми, емулзии, конзерванси, 
згуснувачи и др. 
 
Потеклото на концентратите овошни сокови и пиреа се од Бразил, Аргентина, 
Македонија, Италија. Амбалажата се набавува од: Германија, Данска, Шпанија, 
Србија. 
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Производството се одвива во следните фази: 
 
I ФАЗА: ПОДГОТОВКА НА ПРОИЗВОДСТВО 
 
Подготовката на сокот се врши по процедура за подготовка на сок и по одредена 
рецептура. Во точно определени садови се подготвува сирупот од шеќер, лимонска 
киселина и вода (и згуснувачи и конзерванси), каде со помош на мешалка се мешаат 
сировините. Откако ќе се добие сирупот се додава и витамин Ц.  
 
Концентрираните овошни сокови и пиреа се спакувани во 200 литарски буриња. Тие се 
асептични или замрзнати, во зависност од видот на овошјето. Спакувани се во 
полиетиленска - алуминиумска фолија (асептични) или пак во двојно полиетиленски 
фолии (замрзнат). 
 
Со помош на пумпа (полжеста) се префрла концентрираниот овошен сок или пире или 
другите компоненти во корекционен казан каде што веќе е префрлен сирупот и се 
додава вода до потребната количина на шаржата. На добро измешаниот сок се мери 
сувата материја и киселост. Вака подготвениот сок е спремен за пастеризација.  
 
II ФАЗА: ПАСТЕРИЗАЦИЈА 
 
Сокот преку филтер и пумпа се упатува кон плочасти изменувач (IPROS, PETEK) и 
преку балансно лонче и пумпа оди на пастеризација на температура од 90-96 ˚C во 
времетраење од 30 секунди. Плочестите изменувачи се автоматизирани така што 
преку рециркулација на сокот и одредени автоматски заштити не може да дојде до 
грешка во пастеризација.  
Сокот од пастеризаторот излегува со температура од 82-85 ˚C (Пјур-Пак 2л и Дој-Пак 
амбалажа), со температура од 15 ˚С за ПЕТ амбалажа и со температура од 22 ˚С кај 
П/П 1л амбалажа. 
 
III ФАЗА: ПОЛНЕЊЕ 
 
Полнење на сокот се одвива на температура од 82-85 ˚С за Пјур-Пак 2л и Дој-Пак 
амбалажа, со температура од 15 ˚С за ПЕТ амбалажа, а со температура од 22 ˚С кај 
П/П 1л амбалажа. Целата постапка се одвива во затворен процес (од подготовка до 
полнење). Машини за полнење се: ELOPACK (1л Пјур-Пак), ELOPACK ( 2л Пјур-Пак), 
VOLPAK (Дој-Пак 200мл.), SYMPACK (1,5л и 0,5л ПЕТ амбалажа). 
 
Пјур-Пак амбалажата од 1л и 2л доаѓа спакувана во картонски кутии при што дното и 
врвот на кесите се формираат во самите машини, додека фолијата за Дој-Пак кеси 
доаѓа во форма на ролни при што во самата машина автоматски се формираат кесите, 
се става цевката, се полни сокот и се затвара врвот на кесата. 
 
Сите три машини се автоматизирани и имаат своја заштита при било која промена на 
зададена температура. ПЕТ амбалажата доаѓа во форма на епрувети и истите се 
дуваат со дувалка и одат на машината за полнење и затворање. 
 
IV ФАЗА: ЛАДЕЊЕ НА СОКОТ (се однесува само на овошни сокови во Пјур-Пак П/П 2л 
и Дој-Пак амбалажа) 
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Ладење на сокот се одвива во тунелски ладилници со помош на студена вода со 
температура од 15 ˚С, за време од 35 минути. 
 
Топло спакуваниот сок преку транспортни ленти за време од 3 минути оди во ладилник 
на ладење каде со помош на ладна вода која прска преку тушеви, го лади сокот и за 
време од 35 минути спакуваниот сок излегува со температура под 30 ˚С. 
 
V ФАЗА: ПАКУВАЊЕ ВО ЗБИРНА АМБАЛАЖА И РЕДЕЊЕ НА ПАЛЕТА СО РОБОТ 
 
Наполнетиот (и оладен сок во П/П 1л; ПЕТ 1,5л; ПЕТ 0,5л амбалажа) сок во 
примарната амбалажа се пакува во збирна секундарна амбалажа: 

- П/П 1л - 12 парчиња/картонска кутија; 
- ПЕТ 1,5л - 6 парчиња/термофолија; 
- ПЕТ 0,5л - 12 парчиња/термофолија. 

 
После спакуваните збирни пакети се редат на палети  со помош на Робот палетизер 
Fanuc. Роботот ги реди по редослед и начин како е програмиран, така што после 
комплетирањето односно редењето на секоја палета се означуваат со SCC код, се 
палетизираат и се складираат во магацините за готов производ. 
 
По завршувањето на производството на сок на било која машина се пристапува кон 
миење на целата технолошка линија. За подготовка на растворите за миење и за 
плакнење на линијата со чиста вода постои посебна ЦИП станица. Миењето се врши 
врз основа на точно утврдени процедури. 
 НАПОМЕНА: кога работи линијата за производство на сокови во П/П 1л 

амбалажа (машина за полнење ELOPAK U-S80), не може да работи линијата за 
производство на сокови во пет амбалажа (машина за полнење SYMPAK 
MASTER 24/24/6-6) затоа што се поврзани на ист пастеризатор, а воедно и 
делот за подготовка не е димензиониран за работа на овие две линии во исто 
време. 

 
На следните слики (Слики од бр. II.1-7 до бр. II.1-13) дадена е дел од опремата која се 
користи во погоните за производство на сокови. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Слики од бр. II.1-7 до бр. II.1-8: Дел од опремата која се 
користи во погоните за производство на сокови 
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Слики од бр. II.1-9 до бр. II.1-13: Дел од опремата која се 
користи во погоните за производство на сокови 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                       87                                                2025 година 

2.4 Погон за преработка на овошје 
 
Во погонот за преработка на овошје  се врши преработка на овошјето до овошна каша. 
 
На Слика бр. II.1-14 е прикажана ситуација на основата на овој погон со инсталираната 
линија за преработка на овошје. 

 
 
 Слика бр. II.1-14: Ситуација на основата на погонот за преработка на овошје 
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На Слика бр. II.1-15 дадена е скица на линијата за преработка на овошје со нејзините 
составни делови. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Слика бр. II.1-15: Скица на линијата за преработка на овошје со нејзините составни делови 
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Во продолжение дадена е листа на опрема во погонот за преработка на овошје. 
 
Табела бр. II.1-2: Листа на опрема во погонот за преработка на овошје  

Ред. 
Број Име на опрема Сериски број Година на 

производство 

1. Разладувач 
Rhoss WKE 1100317 RH00095422 2016 

2. Ладилна кула АТ-14-94 2016 

3. Компресор 
Boge C7LDR-500 5099010 2016 

4. Резервоар за кондензат 
09-R-822 0675 2016 

5. Када за прием и миење 
L4/8-30 A066 2016 

6. Инспекциска лента 
N171/8-3 A068 2016 

7. Елеватор 
EL22C/5 A070 2016 

8. Ротатива 
PR46N/70 A071 2016 

9. Машина за фино чистење семки 
PR42/3 A073 2016 

10. Млин 
PR47T/4 A072 2016 

11. Бланшер 
H54FO/50 A074 2016 

12. Пасирки 
PR40-2/30 A075 2016 

13. Деаератор 
TEC110/5 A076 2016 

14. Резервоар со дозирна пумпа за витамин С 
13810 АМ43 2016 

15. Збирен резервоар од 3000л 
14645 А078 2016 

16. Хомогенизатор 
FBF4015/P 16063804 2016 

17. Стерилизатор 
PE130S/35PN80 A077 2016 

18. Асептичен полнач со две глави 
USA155 A079 2016 

19. Кран за буриња А079/D 2016 

20. Цип станица 
PROCIP 1000-I 16-600-000033 2016 

21.  Концентратор (Евапоратор) 2D 3500/F 3295 2018 

22. Збирен резервоар од 12000л 
BI-04-P.N.M. 8927 2018 

23 Дефростратор 1680 2024 
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 Oпис на технолошкиот процес за преработка на овошје 
 
Технолошкиот процес за преработка на овошјето до овошна каша е процес на 
асептично полнење на претходно стерилизирана овошна каша без додаток на 
конзерванси.  
 
Технолошкиот процес се одвива во тринаесет фази: 

1. Квалитативен и квантитативен прием и складирање на овошјето; 
2. Миење на овошјето; 
3. Инспекција на овошјето; 
4. Одвојување на семките од плодот на овошјето; 
5. Мелење на овошјето; 
6. Бланширање на овошната каша; 
7. Пасирање на овошната каша; 
8. Деаерација на овошната каша; 
9. Концентрирање на овошната каша 
10. Стерилизација на овошната каша; 
11. Асептично полнење на овошната каша; 
12. Етикетирање и означување; 
13. Палетизирање и складирање. 
 

Фазите од производниот процес кај делот за преработка на овошје со детален опис се 
следните: 
 
I ФАЗА: Квалитативен и квантитативен прием и складирање на овошјето 
 
По пристигање на овошјето истото се мери на вага и се зема примерок од две до три 
места од транспортното возило за да се провери неговиот квалитет. Потоа овошјето 
се растовара и во зависност од тоа дали е во вреќи или боксови се реди на палети 
(ако е во вреќи) или боксовите директно се растовараат со виљушкар. Палетите со 
вреќи или боксовите се принесуваат до кадата за миење на овошјето. Останата 
количина се складира на суво место или по потреба во комори на одржување (5-7 ˚С). 
 
II ФАЗА: Миење на овошјето 
 
Овошјето од вреќите или од боксовите се истура во када за миење каде што под 
дејство на силен млаз вода и барботирање со воздух се отстранува најголемиот дел 
од нечистотијата од површината на овошјето како и гранчиња, лисја и други примеси, 
а воедно и поголемиот дел од присутната микрофлора на површината на овошјето. По 
излез од кадата, овошјето уште еднаш се плакне со силен млаз вода со помош на 
тушеви. За миење на овошјето се користи микробиолошки и хемиски исправна вода. 
 
III ФАЗА: Инспекција  на овошјето 
 
Инспекцијата на овошјето се одвива на инспекциона лента од страна на одреден број 
вработени кој зависи од квалитетот на овошјето. Тука се отстрануваат сите 
неквалитетни плодови (недобро измиени, гнили, презреани, недозреани, механички 
оштетни плодови како и други примеси, лисја, гранчиња и слично) за да се добие што 
е можно поквалитетна овошна каша.  
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IV ФАЗА: Одвојување на семките од плодот  на овошјето 
 
После инспекцијата, здравите и квалитетните плодови преку елеватор се уфрлуваат 
во машината за откостување - ротатива кога се работи за овошје со семки: праска, 
кајсија, слива, вишна, цреша, (а кога се работи за овошје со мали семки или без семки 
од типот јаболко, круша, малина, капина, јагода истото директно, по инспекција, оди на 
мелење), која што ги вади семките од овошјето, при што, на една страна се двои 
плодот без семки, а на друга страна се двојат семките, од кои потоа, дополнително се 
отстранува заостанатиот овошен плод и се соединува со претходно исчистениот плод, 
а семките се собираат во буриња или други садови и се вадат надвор од погонот. 
 
V ФАЗА: Мелење на овошјето 
 
Откостените плодови од овошјето (праска, кајсија, слива, вишна, цреша) како и 
плодовите од овошјето со мали семки или без семки (јаболко, круша, малина, капина, 
јагода) паѓаат во млинот каде што истите се мелат. По потреба, во млинот може да се 
пушти и малку пареа за да се олесни мелењето и да се спречи оксидацијата на 
овошјето. Сомеленото овошје се собира во резервоар каде што му се вбризгува 
одредена количина аскорбинска киселина за да се спречи негова оксидација, односно 
да се зачува природната карактеристична боја на истото. 
 
VI ФАЗА: Бланширање на сомелена овошна каша 
 
Од собирниот резервоар, сомеленото овошје се префрла во цевест топлински 
изменувач каде што термички се третира на температура од 65-75 ˚С (се бланшира) во 
зависност од овошјето, со цел инактивација на ензимите, за да се олесни пасирањето 
и да се зголеми приносот, уништување на дел од присутните микроорганизми и 
поефикасен процес на деаерација. Топлинскиот изменувач е целосно автоматизиран, 
така што, процесот се извршува само према зададените параметри. 
 
VII ФАЗА: Пасирање на сомелена овошна каша 
 
Пасирањето на бланшираната сомелена каша се одвива во две турбо пасирки кои 
имаат сита со различни димензии на отворите. Првото, грубо сито е со отвори од 1,2 
mm и тука се отстрануваат лушпата, семките, дршките и другите примеси, а второто, 
фино сито е со отвори од 0,5 mm, кое служи за добивање на каша со многу фина 
структура и конзистенција, затоа што ги отстранува сите примеси од овошјето 
поголеми од 0,5 mm. 
 
VIII ФАЗА: Деаерација на пасирана овошна каша 
 
Испасираната овошна каша преку пумпа се префрла во деаератор каде што се врши 
деаерација на истата, за да се отстрани воздухот од истата што овозможува 
континуиран проток (заробен воздух што може негативно да влијае врз протокот), 
елиминација на појава на пенење (полнење без проблеми), како и значително 
намалување на оксидацијата на кашата и развој на аеробни микроорганизми. 
Деаерацијата се одвива при температура од 55-60 ˚С и вакуум од 0,7 bar. 
 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                       92                                                2025 година 

IX ФАЗА: Концентрирање на пасирана овошна каша 
 
Деаерираната овошна каша оди во збирен резервоар од 12000 литри, а потоа се 
префрла во двостепен концентратор каде што се врши концентрирање на истата под 
вакуум од 0.9 bar и температура во првиот степен од 40 – 45 оС, а 55 – 60 оС во 
вториот степен. При ваков режим на концентрирање се добива исклучително 
квалитетен  производ. Концентрирањето се врши до 30 – 32 Bx. Целиот процес на 
концентрирање е автоматизиран. 
 
X ФАЗА: Стерилизација на овошна каша 
 
Деаерираната овошна каша оди во збирен резервоар, потоа на хомогенизација (за да 
се постигне колку што е можно похомогена смеса), а потоа на стерилизација. 
Стерилизацијата се одвива во цевест стерилизатор при што самиот процес има пет 
фази и тоа, предгревање на овошната каша, до температура од 115 ˚С, загревање на 
овошната каша, до температура од 125 ˚С (температура на стерилизација), 
задржување на температурата на стерилизација 82 секунди, примарно ладење, до 
темпееатура од 40-45 ˚С и секундарно ладење, до температура на полнење од 25-30 
˚С. 
 
Целиот процес на стерилизација е затворен и се одвива во асептични услови, со 
комплетна автоматска регулација, така што, исклучена е секоја веројатност да се 
добие нестерилизиран, односно небезбеден производ. 
 
XI ФАЗА: Полнење на овошна каша 
 
Стерилизираната, па оладена овошна каша, се полни на асептичен полнач со две 
глави, во асептична амбалажа од 200 kg.  
 
Асептичната амбалажа се става во метални буриња со капаци за да се заштити од 
физички оштетувања. 
 
Полнењето се одвива во асептични услови при температура од 25-30 ˚С. Полначот е 
целосно автоматизиран така што, исклучена е секоја веројатност за добивање 
нестерилен, односно небезбеден производ.  
 
XII ФАЗА: Етикетирање, означување 
 
Етикетирањето се одвива со помош на термален принтер кој принта етикета на која се 
дадени сите потребни податоци за производот како што се: вид на производ, лот број, 
дата на производство, рок на употреба и др. Како што се полни секое буре со каша, 
така последователно излегува соодветната етикета, која се лепи на видливата страна 
од бурето. 
 
XIII ФАЗА: Палетизирање и складирање на готов производ 
 
Наполнетите буриња со овошна каша се редат по четири на палета, истата се 
обвиткува со стреч фолија и се складира во магацини на темно и суво место, на 
температура од 15-20 ˚С. 
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По завршување на секој циклус од производството, целокупната линија се пере и 
дезинфицира, при што некои делови од опремата се перат и дезинфицираат рачно, 
додека други делови од опремата, се перат и дезинфицираат со специјално наменет 
ЦИП-систем.  
 
Во кругот на ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ се изградени асфалтирани приодни патеки, паркинг 
простор и плато за маневар на возилата за истовар на суровини и утовар на готови 
производи. Преостаната површина во кругот на објектот е хортикултурно уредена и 
засадена со трева и украсни растенија. 
Надвор од објектот се наоѓаат уредно складирани буриња - повратна амбалажа за 
овошната пулпа која служи како суровина за производство на одреден тип сокови. 
 
2.5. Нов погон за подготовка, пастеризација, топло полнење, ладење и пакување 
(смути, кечап и доматни сосови), погон Смути 
 
Во 2023 година, ВИВАКС ДОО Скопје почнува со инсталација на линија за 
производство на смути,доматно сосови и кечап во флексибилна амбалажа со капаче 
каде што првото пробно производство е направено декември 2023 година. 
 
На Слика бр. II.1-16 прикажана е основата од погон за подготовка, пастеризација, 
топло полнење, ладење и пакување (смути, кечап и доматни сосови 

 
 

Слика бр. II.1-16: Погон за подготовка, пастеризација, топло полнење, ладење и 
пакување (смути, кечап и доматни сосови) 
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Во Табела бр.II-1-3 е дадена Листата на опрема во погонот за подготовка, 
пастеризација, топло полнење, ладење и пакување (смути, кечап и доматни сосови) 
 
Табела бр.II-1-3: Листа на опрема во погонот за подготовка, пастеризација, топло 
полнење, ладење и пакување (смути, кечап и доматни сосови) 

Ред. 
Број Име на опрема Сериски број Година на 

производство 
1. Резервоар Дупликатор 200о л Росфреи 17/2023 2023 
2. Резервоар 3500 л Росфреи 07/2000 2000 
3. Резервоар 3500 л Росфреи 08/200 2000 
4. Елеватор за шеќер Росфреи 18/2023 2023 
5. Сад за скроб   
6. Цеваст пастеризатор Протехел 23-6 ПО-000197 2023 
7. Хомогенизатор FBF4015 20104841 2023 
8. Полнач Volpak SI280F2 02104Е1007 2022 
9. Апликатор за сламки  232 2023 
10. Тунел за ладење Петек 0141297 1998 

11. Чилер Daikin со бафер танк и изменувач на 
топлина   

12. Омекнувач 1221109886 2022 
13. Омекнувач 1221109892 2022 
14. Омекнувач 1121110062 2022 
15. Компресор Боге SF100-3 5186626 2024 
16. Сушач Боге 401130290001 2021 
17. Резервоар за воздух 2300221047 2023 

  18. Компресор Реннер 3056 2000 
19. Сушач МТА 2200128901 2008 
20 Резервоар 8000 л Ростфреи 40/2024 2024 
21 Разладна комора 1 (-18 ˚С) 10229002768 2023 
22 Разладна комора 2 (-18 ˚С) 10229002765 2023 
23 Разладна комора 3 (-18 ˚С) 10229002766 2023 
24 Разладна комора 4 (-18 ˚С) 10229002767 2023 
25 Тунел за замрзнување (-20 ˚С) 102229004346 2023 

 
А. Краток опис на технолошкиот процес за производство на смути 
 
Процесот на производство се одвива во пет фази: 
1. Подготовка на производот согласно утврдена рецептура 
2. Пастеризација и хомогенизација 
3. Полнење 
4. Ладење во тунел (се однесува на производи во Д/П 0.18 л, 
5. Пакување на производите во збирна амбалажа 
 
Влезни суровини во производтството се: овошни концентрати од повеќе видови овошје 
и зеленчук, овошни пиреа од јаболко, праска, киви, , аскорбинска киселина, и др. 
 
Потеклото на овошните концентрати е од Бразил, Грција, Германија, Македонија, од 
реномирани светски производители со проверен квалитет. 
 
Амбалажата се набавува од Германија, Шпанија, Македонија.  
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Процесот на производство се одвива во следниве фази: 
 
I ФАЗА – Подготовка на производство 
 
Подготовката на производот се врши согласно процедурата за подготовка на 
производство. По утврдена рецептура, директно во корекциониот казан се става 
водата,  овошните концентрати и аскорбинската киселина. По завршување на 
припремата напроизводот, се мери % на сува материја, % на киселина и се 
контролираат органолептичките својства. Ако е потребно се прави корекција. Вака 
подготвениот производ е спремен за пастеризација. 
 
II ФАЗА – Пастеризација и хомогенизација 
 
Проверениот производ по однос на % сува материја, % киселина и органолептички 
својства од корекциониот казан, со помош на пумпа оди на пастеризација и 
хомогенизација (за да се постигне колку што е можно похомогена смеса) во цевест 
пастеризатор Протохел. Пастеризацијата се овива на температура од 96 0С за време 
од 40 – 50 секунди. Хомогенизацијата се одвива на 50-60 bar.  Пастеризаторите имаат 
автоматска регулација на температурата на пастеризација и на температурата на 
излез од пастеризаторот со што е обезбедена рамномерна температура и заштита од 
несоодветна пастеризација или подладување.Сите производи во оваа амбалажа од 
пастеризаторот Протохел излегуваат со температура од 90 оС и се полнат топли. 
 
III ФАЗА – Полнење 
 
Во технолошкиот процес има топло полнење, каде што производите се полнат на 
температура од 85 0C. Целиот процес на полнење е автоматизиран и затворен процес, 
при што машината за полнење Волпак амбалажа сама си ја формира амбалажата 
полни и ја затвара кесата и става капаче. Машината за полнење е високо 
автоматизирана со што се обезбедува константна температура на полнење и 
константно дозирање, како и заштита во однос на несоодветна температура на 
полнење. 
 
IV ФАЗА – Ладење во тунел  
 
Ладењето на производите се одвива во тунел за ладење со помош на ладна вода од 
15 0С за време од 35 минути. Топло наполнетиот производод машината за полнење 
преку транспортна лента за време од минимум три минути се пренесува во 
автоматизиран тунел за ладење, каде што со ладна вода која го се распрскува преку 
тушеви го лади сокот до температура од минимум 30 0С за време од максимум 35 
минути. Тунелот за ладење е високо автоматизиран со што се обезбедува потребното 
ладење како и континуирано движење на сокот низ него. 
 
V ФАЗА – Пакување во збирна амбалажа 
 
Наполнетиот (и оладен производ во Д/П 0.18L, во примарната амбалажа се пакува во 
збирна секундарна амбалажа: 
-   
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Збирните пакети се редат на палети при што секоја палета се означува со SSCC код, 
се палетизираат и се складираат во магацините за готов производ. 
 
По завршување на секој циклус производство процесната опрема се пере екстерно со 
пеномат и средство како и со високо автоматризиран CIP систем, при што перењето 
одвива со алкално средство, кисело средство и средство за дезинфекција, согласно 
процедурата за хигиена и чистење. 
 
Б. Краток опис на технолошкиот процес за производство на доматни сосови 
 
Процесот на производство се одвива во пет фази: 
1. Подготовка на производот согласно утврдена рецептура 
2. Пастеризација и хомогенизација 
3. Полнење 
4. Ладење во тунел (се однесува на производи во ДП 0,32 Л) 
5. Пакување на производите во збирна амбалажа 
 
Влезни суровини во производството се: доматно пире, сол, ароми, и др. 
 
Потеклото на доматното пире е од Македонија, а останатите суровини се од 
реномирани светски производители со проверен квалитет со потекло од Германија, 
Грција, Австрија. 
 
Амбалажата се набавува од Германија, Шпанија, Македонија,  
 
Процесот на производство се одвива во следниве фази: 
 
I ФАЗА – Подготовка на производство 
 
Подготовката на производот се врши согласно процедурата за подготовка на 
производство. По утврдена рецептура, директно во корекциониот казан се става 
водата, доматното пире и останатите суровини. По завршување на припремата на 
сосот, на истиот се мери % на сува материја, % на киселина и се контролираат 
органолептичките својства. Ако е потребно се прави корекција. Вака подготвениот 
производ е спремен за пастеризација. 
 
II ФАЗА – Пастеризација и хомогенизација 
 
Проверениот производ по однос на % сува материја, % киселина и органолептички 
својства од корекциониот казан, со помош на пумпа оди на пастеризација и 
хомогенизација (за да се постигне колку што е можно похомогена смеса) во цевест 
пастеризатор Протохел. Пастеризацијата се овива на температура од 96 0С за време 
од 40 – 50 секунди. Хомогенизацијата се одвива на 20-30 bar. Пастеризаторите имаат 
автоматска регулација на температурата на пастеризација и на температурата на 
излез од пастеризаторот со што е обезбедена рамномерна температура и заштита од 
несоодветна пастеризација или подладување. Сите производи во оваа амбалажа од 
пастеризаторот Протохел излегуваат со температура од 90 оС и се полнат топли. 
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III ФАЗА – Полнење 
 
Во технолошкиот процес има топло полнење, каде што производите се полнат на 
температура од 85 0C. Целиот процес на полнење е автоматизиран и затворен процес, 
при што машината за полнење Волпак амбалажа сама си ја формира амбалажата 
полни и ја затвара кесата и става капаче.Машината за полнење е високо 
автоматизирана со што се обезбедува константна температура на полнење и 
константно дозирање, како и заштита во однос на несоодветна температура на 
полнење. 
 
IV ФАЗА – Ладење во тунел  
 
Ладењето на производите се одвива во тунел за ладење со помош на ладна вода од 
15 0С за време од 35 минути. Топло наполнетиот сок од машината за полнење преку 
транспортна лента за време од минимум три минути се пренесува во автоматизиран 
тунел за ладење, каде што со ладна вода која го се распрскува преку тушеви го лади 
сокот до температура од минимум 30 0С за време од максимум 35 минути. Тунелот за 
ладење е високо автоматизиран со што се обезбедува потребното ладење како и 
континуирано движење на сокот низ него. 
 
V ФАЗА – Пакување во збирна амбалажа 
 
Наполнетиот (и оладен производ во ДП 0,32L)  во примарната амбалажа се пакува во 
збирна секундарна амбалажа: 
- Д/П доматен сос  0.32L –  8 или 12 парчиња/картонска кутија  
 
Збирните пакети се редат на палети при што секоја палета се означува со SSCC код, 
се палетизираат и се складираат во магацините за готов производ. 
 
По завршување на секој циклус производство процесната опрема се пере екстерно со 
пеномат и средство како и со високо автоматризиран CIP систем, при што перењето 
одвива со алкално средство, кисело средство и средство за дезинфекција, согласно 
процедурата за хигииена и чистење. 
 
В.Краток опис на технолошкиот процес за производство на кечап 
 
Процесот на производство се одвива во пет фази: 
1. Подготовка на производот согласно утврдена рецептура 
2. Пастеризација  
3. Полнење 
4. Ладење во тунел (се однесува на производи во ДП 0,34 Л) 
5. Пакување на производите во збирна амбалажа 
 
Влезни суровини во производтството се: шеќер, сол, доматно пире, ароми, 
стабилизатори и др. 
 
Потеклото на доматното пире е од Македонија, а останатите суровини се од 
реномирани светски производители со проверен квалитет со потекло од Германија, 
Грција, Австрија. 
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Амбалажата се набавува од Германија, Шпанија, Македонија,  
 
Процесот на производство се одвива во следниве фази: 
 
I ФАЗА – Подготовка на производство 
 
Подготовката на прозиводот се врши согласно процедурата за подготовка на 
производство. По утврдена рецептура, во дупликатор се додава вода и се загрева на 
40 оС. Потоа се додава шеќер и останатите суровини и (без стабилизатор) и се остава 
добро да измеша. Откако ќе се измешаат се загрева до 60 оС и се додава 
стабилизаторот. Се мери % на сува материја, % на киселина и се контролираат 
органолептичките својства. Ако е потребно се прави корекција. Потоа се загрева 
смесата до 90 оС и се префрла во корекционен резервоар. Вака подготвениот производ 
е спремен за пастеризација. 
 
II ФАЗА – Пастеризација 
 
Проверениот производ по однос на % сува материја, % киселина и органолептички 
својства од корекциониот казан, со помош на пумпа оди на пастеризација во цевест 
пастеризатор Протохел. Пастеризацијата се овива на температура од 96 0С за време 
од 40 – 50 секунди. Пастеризаторите имаат автоматска регулација на температурата 
на пастеризација и на температурата на излез од пастеризаторот со што е обезбедена 
рамномерна температура и заштита од несоодветна пастеризација или подладување. 
Сите производи во оваа амбалажа од пастеризаторот Протохел излегува со 
температура од 90 оС и се полнат топли. 
 
III ФАЗА – Полнење 
 
Во технолошкиот процес има топло полнење, каде што производите се полнат на 
температура од 85 0C. Целиот процес на полнење е автоматизиран и затворен процес, 
при што машината за полнење Волпак амбалажа сама си ја формира амбалажата 
полни и ја затвара кесата и става капаче. Машината за полнење е високо 
автоматизирана со што се обезбедува константна температура на полнење и 
константно дозирање, како и заштита во однос на несоодветна температура на 
полнење. 
 
IV ФАЗА – Ладење во тунел  
 
Ладењето на производите се одвива во тунел за ладење со помош на ладна вода од 
15 0С за време од 35 минути. Топло наполнетиот сок од машината за полнење преку 
транспортна лента за време од минимум три минути се пренесува во автоматизиран 
тунел за ладење, каде што со ладна вода која го се распрскува преку тушеви го лади 
сокот до температура од минимум 30 0С за време од максимум 35 минути. Тунелот за 
ладење е високо автоматизиран со што се обезбедува потребното ладење како и 
континуирано движење на сокот низ него. 
 
V ФАЗА – Пакување во збирна амбалажа 
 
Наполнетиот (и оладен производ во ДП 0,34L)  во примарната амбалажа се пакува во 
збирна секундарна амбалажа: Д/П кечап  0.34L –  8 или 12 парчиња/картонска кутија  
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Збирните пакети се редат на палети при што секоја палета се означува со SSCC код, 
се палетизираат и се складираат во магацините за готов производ. 
 
По завршување на секој циклус производство процесната опрема се пере екстерно со 
пеномат и средство како и со високо автоматризиран CIP систем, при што перењето 
одвива со алкално средство, кисело средство и средство за дезинфекција, согласно 
процедурата за хигииена и чистење. 
 
На следните слики (Слики од бр. II.1-17 до бр. II.1-20) дадена е дел од опремата која 
се користи во новиот објект за производство на смути, кечапи и сосови. 
 

   

   
 
 
 
 
Новиот објект е поделен на следните простории: 
• Комори за ладење на овошје и зеленчук што се користат како суровини; 
• Простории со машини (производен погон); 

Слики од бр. II.1-17 до бр. II.1-20: Дел од опремата која се користи во 
новиот објект за производство на смути , кечапи и сосови 
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• Гардеробери и тоалети за вработените; 
• Магацин за готови производи. 
 
Производите кои се генерираат во новиот објект се следни: 
• Смути; 
• Доматни сосови; 
• Кечап. 
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II.3. ПРОЦЕСНИ ДИЈАГРАМИ ЗА ПРОИЗВОДИТЕ ОД СИТЕ ПРОИЗВОДНИ ПОГОНИ 
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II.4. МАГАЦИНСКО РАБОТЕЊЕ 
 
Приемот, складирањето на суровините и репроматеријалите, складирањето на 
меѓупроизводите, како и готовиот производ се врши во следните простори: 

• камионска вага; 
• отворено плато; 
• магацин за репроматеријал - прв спрат; 
• магацин за репроматеријали - втор спрат; 
• помошен магацин за меѓупросторно складирање; 
• разладни комори за суровини; 
• магацин за готов производ 1; 
• магацин за готов производ 2. 

 
Камионска вага 
 
Камионската вага (Слика бр. II.4-1) се наоѓа веднаш до магацинот за готов производ 2.  
Истата е опремена со контролна кабина (Слика бр. II.4-2). 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Слика бр. II.4-1: Камионска вага 

Слика бр. II.4-2: Контролна кабина за камионската вага 
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Отворено плато 
 
Отвореното плато (Слика бр. II.4-3) претставува отворен простор поплочен со бехатон 
плочки. На него времено се одложуваат суровините и репроматеријалите, од каде 
потоа се распоредуваат во погоните или во магацините. На него не се врши 
долгорочно складирање. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Слика бр. II.4-3: Отворено плато 
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Магацини за репроматеријали - прв и втор спрат  
 
Овие магацини се наоѓаат во погонот за производство на сокови ПЕТ и ДП амбалажа, 
лаборатории и администрација, на првиот и на вториот спрат (Слики бр. II.4-4 и II.4-5). 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Репроматеријалите се носат во производниот погон со помош на товарен лифт (Слика 
бр. II.4-6). 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Слики бр. II.4-4 и II.4-5: Дел од магацините за репроматеријали 

Слика бр. II.4-6: Товарен лифт 
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Помошен магацин за меѓупросторно складирање 
 
Магацинот за меѓувремено и меѓупросторно складирање се наоѓа помеѓу двата 
производни погона (бр. 2 и бр. 4). 
 
Ситуација на основата на овој магацин е прикажана на Слика бр. II.4-7, а на Слика бр. 
II.4-8 даден е неговиот внатрешен изглед. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

Слика бр. II.4-7: Ситуација на основата на магацинот за меѓувремено и 
меѓупросторно складирање 

Слика бр. II.4-8: Изглед во внатрешноста на помошниот магацин  
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Разладни комори за суровини 
 
На Слика бр. II.4-9 прикажана е ситуација на основата на разладните комори за 
складирање на суровини, а на Сликите бр. II.4-10 и бр. II.4-11 прикажано е нивниот 
надворешен и внатрешен изглед. 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

Слика бр. II.4-9: Ситуација на основата на разладните комори за складирање 
на суровини. 

 

Слики бр. II.4-10 и бр. II.4-11: Надворешен и внатрешен изглед на разладните 
комори 
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На следната табела прикажана е опремата која е инсталирана во овие разладни 
комори. 
 
Табела бр. II.4-1: Листа на опрема во коморите за ладење 

Ред. 
Бр. Име на опрема Сериски број Година на 

производство 

1. Разладна комора (-18 ˚С) 
Frigo system FS14B0318 2014 

2. Разладна комора (-18 ˚С) 
Frigo system FS14B0320 2014 

3. Разладна комора (3-7 ˚С) 
Frigo system FS14B0321 2014 

4. Разладна комора (3-7 ˚С) 
Frigo system FS14B0319 2014 

5. Разладна комора 1 (-18 ˚С) 10229002768 2023 
6. Разладна комора 2 (-18 ˚С) 10229002765 2023 
7. Разладна комора 3 (-18 ˚С) 10229002766 2023 
8. Разладна комора 4 (-18 ˚С) 10229002767 2023 
9. Тунел за замрзнување (-20 ˚С) 102229004346 2023 

 
Магацин за готов производ 1 
 
Магацинот за готов производ 1 е сместен во продолжение на Погонот за производство 
на сокови во Пјур Пак амбалажа (бр. 5). Освен од овој погон, во магационот може да 
се влезе и од помошниот магацин за меѓупросторно складирање. На крајот на 
магацинот има товарна рампа преку која се товараат возилата за испорака на готовиот 
производ. 
 
На Слика бр. II.4-12 прикажана е ситуација на основата на магацинот за готов 
производ 1. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Во овој магацин има поставено регали на кои готовиот производ се реди според 
однапред воспоставена шема.  

Слика бр. II.4-12: Ситуација на основата на магацинот за готов производ 1 
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Магацин за готов производ 2 
 
Магацинот за готов производ 2 е сместен во продолжение на разладните комори за 
складирање на суровини. Исто како кај магацинот за готов производ 1 и во овој 
магацин има поставено регали на кои готовиот производ се реди според однапред 
воспоставена шема и е подготвен за испорака. 
 
 
 
 
 

Слика бр. II.4-15: Товарна рампа од магацинот за готов производ 1 

Слики бр. II.4-13 и бр. II.4-14: Регали во магацинот за готов производ 1  
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Слика бр. II.4-16: Магацин за готов производ 2 
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2.5 СКИЦА НА КОЈА СЕ ОПФАТЕНИ ЛОКАЦИИТЕ КАДЕ ШТО ЌЕ СЕ ВРШИ 
ОДЛАГАЊЕТО НА СИТЕ ТИПОВИ ОТПАД НА ПРЕДМЕТНАТА ИНСТАЛАЦИЈА 

 
Правното лице има воспоставен внатрешен систем на управување со отпадот. Во 
објектот се врши селективно собирање на определени фракции на отпад и истите се 
складираат на позиција 17 каде е поставена локацијата за собирање на отпад. 
 
Собраните количини на отпад се предаваат на правни лица за постапување со 
наведените видови на отпад, за кои правното лице има потпишано договори. 
 
За собраните количини на отпад правното лице води комплетно евидентирање на 
истите согласно Правилникот за формата и содржината на дневникот за евиденција за 
постапување со отпад, формата и содржината на формуларите за идентификација и 
транспорт на отпадот и содржината на обрасците за годишните извештаи за 
постапување со отпад и за истите доствува транспортни и идентификациони 
формулари и годишни извештаи за евидентирани количини до надлежни институции. 
 
ВИВАКС ДОО увоз-извоз Скопје ги почитува законските обврски наведени во Законот 
за управување со отпад кои се однесуваат на избегнување и намалување на 
количините на создаден отад, како и намалување на штетноста на отадот и тоа со 
почитување на приоритетите за управување со отпадот и начелото на блискост, 
односно избегнување на создавање на големи количини на отпад, преработка на 
отпадот по можност на местото каде се создава по пат на рециклирање или повторна 
употреба, користење како извор на енергија и сл. 
 
Правното лице врши управување со посебните видови на отпад (комунален отпад, 
отпад од пакување, композитен отпад, отпад од органско потекло. Правното лице има 
воспоставено организациона шема за постапување со наведените видови на отпад.  
 
Планираните мерки кои се однесуваат на постапувањо со отпадот се во насока на 
создавање на што помали количини на отпад, негова селекција на самот извор, 
правилен третман на истиот и безбедно предавање на истиот на правни лица кои 
имаат дозволи за постапување со наведените видови на отпад. 
 
Мерките се однесуваат посебно на правилниот третман на отпадот кој опфаќа: 

o Забрана на мешање на отпадот; 
o Собирањето на отпадот се врши исклучиво во специјалирани садовии 

тоа одделно според Листата на видови на отпад; 
o Складирањето на отпадот до негово предавање се врши на безбеден 

начин на одделни локации заштитени од надворешни влијанија што би 
можеле да предизвикаат несакани последици по животната средина и 
човековото здравје; 

o Правните лица кои ги собираат наведните видови на отпад ги 
поседуваат потребните дозволи издадени од надлежните министерства 
и истите се со важечки рокови; 

o Локациите каде привремено се складира отпадот се соодветно 
обележани согласно законската регулатива на РСМ; 

o Водење на евиденција за создадените количини на отпад, како и 
евиденција на предадените количини на отпад; 
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o Изготвување на годишни извештаи за спроведување на Програмата за 
управување со отпад до надежни локални и државни органи; 

 
На Слика II.5-1 прикжани се локациите каде што ќе се врши одлагањето на сите 
типови отпад 
 
 

 
 

Слика бр.II.5-1: Локација каде што се врши одлагањето на сите типови отпад во 
 ВИВАКС ДОО увоз-извоз Скопје 
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2.6 ДОГОВОР ЗА ОДРЖУВАЊЕ И СЕРВИСИРАЊЕ НА ЦЕЛОКУПНА 
МЕХАНИЗАЦИЈА СО ОВЛАСТЕН СЕРВИС / ДОГОВОР ЗА ОДРЖУВАЊЕ НА 
РАЗЛАДНИ УРЕДИ 

 
Во однос на одржувањето и сервисирање на целокупната опрема, механизација и 
разладни уреди ВИВАКС ДОО Скопје работи на принцип на доставена понуда од 
страна на соодветни овластени фирми и одобрение на истата, по што следи 
реализација на договорената активност.  
 
Во продолжение прикажани се договорите со фирмите: 

- Девит Скопје за сервисирање на компресор,  
- Кончар – лифтови  и угостителска опрема за одржување на лифтови, 
- ЛТХ сервис за одржување и сервисирање на ладилни комори, 
- Договор за сервисирање на службени моторни возила со овластени сервисери 

и тоа: „Велковски транспорт“ ДООЕЛ Скопје, „Каргомакс“ ДООЕЛ Скопје и „КОП 
Компани“ ДООЕЛ Скопје; 

 
Во делот на одржување на машинскиот парк инсталиран во производствените објекти 
на операторот Вивакс како и целокупната опрема и уреди, укажуваме дека во рамките 
на организациската структура на операторот ДППУ Вивакс функционира Секторот за 
одржување на машини, опрема и уреди, кој брои пет вработени и тоа машински 
инженер, електроинженер, електротехничари и машински техничари. Овие стручни 
лица се сервибилни и работно ангажирани 24 часа со покриеност на секоја смена на 
дневно ниво, што укажува на околноста дека сите активности поврзани со редовното 
одржување, проверка, сервисирање и сл. на целокупниот машински парк, вклучително 
и инсталациите, опремата, уредите и сл. во целост се реализираат интерно. 
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Договор со Девит Скопје 
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Договор со фирма Кончар – лифтови и угостителска опрема 
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Договор со ЛТХ сервис 
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Договори за сервисирање на моторни возила:
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ПРИЛОГ III 
 

УПРАВУВАЊЕ И КОНТРОЛА НА ИНСТАЛАЦИЈАТА 
 
 

III.1. ОРГАНИЗАЦИОНА ШЕМА НА ВРАБОТЕНИТЕ ВО ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 
III.2. СЕРТИФИКАТИ НА ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
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III.1. ОРГАНИЗАЦИОНА ШЕМА НА ВРАБОТЕНИТЕ ВО ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
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III.2. СЕРТИФИКАТИ НА ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
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ПРИЛОГ IV 
 

СУРОВИНИ И ПОМОШНИ МАТЕРИЈАЛИ И ЕНЕРГИИ 
УПОТРЕБЕНИ ИЛИ ПРОИЗВЕДЕНИ ВО ИНСТАЛАЦИЈАТА   

 
 
IV.1 ШЕМАТСКИ ПРИКАЗ НА НАЧИНОТ И ЛОКАЦИЈАТА НА СКЛАДИРАЊЕ НА 
СУРОВИНИТЕ И ПОМОШНИТЕ МАТЕРИЈАЛИ 
 
IV.2. ИЗВОРИ НА ЕЛЕКТРИЧНА ЕНЕРГИЈА, ВОДА, ПРИРОДЕН ГАС, НАФТА, 
ТРАНСПОРТНИ СРЕДСТВА 
 
IV.3. ПРЕПАРАТИ КОИ СЕ КОРИСТАТ ЗА ЧИСТЕЊЕ И ДЕЗИНФЕКЦИЈА НА 
ПРОИЗВОДНАТА ОПРЕМА (MSDS ЛИСТИ НА СРЕДСТВА ЗА ДЕЗИНФЕКЦИЈА) 
 
IV.4. ДОГОВОРИ И ФАКТУРИ ОД КОМПАНИИ ДОБАВУВАЧИ НА СУРОВИНИ И 
ФАКТУРИ ЗА ЕЛЕКТРИЧНА ЕНЕРГИЈА И ВОДА ПОТРОШЕНИ ВО ПРОИЗВОДНИОТ 
ПРОЦЕС 
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IV.1 ШЕМАТСКИ ПРИКАЗ НА НАЧИНОТ И ЛОКАЦИЈАТА НА СКЛАДИРАЊЕ НА 
СУРОВИНИТЕ И ПОМОШНИТЕ МАТЕРИЈАЛИ 
 
На Слика бр.IV.1-1 прикажани се магацините за складирање на суровини и помошни 
материјали 
 

 
 

Слика бр. IV.1-1: Ситуација на магацини за складирање на суровини и помошни 
материјали кои се користат за потребите на инсталацијата 

 
На постојната локација на инсталацијата има: 

 Главен магацин (позиција 7),  
 Магацин за буриња (позиција 8) 
 Магацин (позиција 8А) 
 Магацин со комори (позиција 11) 
 Магацин (позиција 12) 
 Магацин епрувети (позиција 13) 
 Магацин картони (позиција16) 

 
За транспорт на суровини и репро материјали од магацини до производни погони се 
користат електрични и рачни палетни вулушкари.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
На Слика бр. IV.1-2 прикажан е шематски приказ за движење на персонал, 
репроматеријали и суровини на производна линија 2 литра 
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Слика бр. IV.1-2: Шематски приказ за движење на персонал, репроматеријали и 
суровини на производна линија 2 литра 

 
На Слика бр. IV.1-3 прикажан е шематски приказ за движење на персонал, 
репроматеријали и суровини во Смути хала 
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Слика бр. IV.1-3: Шематски приказ за движење на персонал, репроматеријали и 

суровини во Смути хала 
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IV.2. ИЗВОРИ НА ЕЛЕКТРИЧНА ЕНЕРГИЈА, ВОДА ПРИРОДЕН ГАС, НАФТА, 
ТРАНСПОРТНИ СРЕДСТВА 

ЕЛЕКТРИЧНА ЕНЕРГИЈА 
Инсталацијата се снабдува со електрична енергија преку трафостаница која се наоѓа 
во нејзиниот круг (Слика бр. IV.1-1) и со енергија од инсталираната фотоволтаична 
централа. Со трафостаницата управува ЕВН Македонија, АД Скопје. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Годишната потрошувачка на електрична енергија за 2024 година изнесува 1.647.587 
kWh. 
 
Во рамките на овој прилог дадена е копија од фактури од ЕВН за потрошувачка на 
електрична енергија за 2024 год. 
 
Во продолжение е даден Договор со ЕВН Македонија Електроснабдување дооел 
Скопје со седиште на ул.Перо Наков бр.21 Гази Баба. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Слика бр. IV.1-1: Трафостаница од која инсталацијата 
се снабдува со електрична енергија 
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ВОДА 
 
Во инсталацијата се користи вода од ЈП Водовод и Канализација Скопје. 
 
Годишната потрошувачка изнесува 80.022 m3 за 2024 година, од која: 

• Вода како суровина за производство изнесува 16.000 m3; 
• За санитарни потреби се користи 240 m3, а 63.782 m3 се користат за перење, 

дезинфекција, подмачкување, ладење на процесна опрема и чистење на 
погоните; 

• Вкупната отпадна вода изнесува 64.022 m3. 
 
Во рамките на овој прилог дадена е копија од договор склучен со ЈП Водовод и 
Канализација за уредување на меѓусебни права и обврски согласно одредбите од 
Законот за снабдување со вода за пиење и одведување на урбани отпадни води, како 
и фактури за 2024 год. 
 
ПРИРОДЕН ГАС И НАФТА 
 
Котларата во ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ има можност да работи и на природен гас и на 
нафта во зависност од тоа каков реагенс има на располагање или од моменталната 
цена на реагенсите. 
 
Котларата на ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ веќе две години работи само на нафта. 
 
Нафтата се складира во резервоари и инсталиран е посебен цевен систем за пренос 
од резервоари до котлара (Слика бр. IV.1-3). 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Слика бр. IV.1-2: Подстаница за природен гас 
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КОТЛАРА 
За потребите за греење, производство на топла вода и пареа за технолошкиот процес, 
во исталацијата се користат два парни котли сместени во котларата (Слика бр. IV.1-4). 
 
Пареата во котлите се добива со загревање на напојна вода која претходно се 
омекнува со помош на јонски изменувач (Слика бр. IV.1-5). Регенерацијата на јонскиот 
изменувач се врши со помош на таблетирана готварска сол. 
 
Пареата од котларата до погоните се разнесува со надземни цевководи опремени со 
топлотна изолација. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Слика бр. IV.1-4: Надворешен 
изглед на котларата 

Слика бр. IV.1-5: Колона за омекнување 
на напојната вода за котлите 

Слика бр. IV.1-3: Резервоари за нафта 
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ПОДСТАНИЦА ЗА РАЗЛАДНИ УРЕДИ 
Во инсталацијата постои подстаница за разладни уреди (Слика бр. IV.1-6) во која е 
сместен разладувач тип Carrier 30HXC105-0002-EE и систем од пумпи за циркулирање 
на водата за ладење (Слики бр. IV.1-7 и IV.1-8) до ладилни кули кои се поставени на 
кров од потстаница(летен режим) и Drycooler (Драјкулер) за зимски режим и вод за 
ладна вода до Пастеризатор и Дувалка. 
 
. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ладењето во производните погони се врши со ладна вода која се подготвува во 
подстаницата, а со помош на пумпи истата циркулира во затворен систем преку 
надземни цевководи опремени со топлотна изолација. Системот за циркулација на 
ладна вода повремено се надополнува со нова вода која претходно се омекнува со 

Слика бр. IV.1-6: Подстаница за разладни уреди - надворешен изглед 

Слики бр. IV.1-7 и IV.1-8: Разладувач (Чилер) и систем од пумпи за циркулација на водата за 
ладење 
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помош на јонски изменувач. Регенерацијата на јонскиот изменувач се врши со помош 
на таблетирана готварска сол. 
 
ТРАНСПОРТНИ СРЕДСТВА 
 
Во рамките на инсталацијата не се врши преточување на горива. Имено, внатрешниот 
транспорт во инсталацијата се врши со помош на електрични виљушкари (освен еден 
кој работи на бензин и/или гас и кој се полни на блиската бензинска пумпа) и со рачни 
палетни вулушкари. Возилата за надворешен транспорт се снабдуваат со гориво на 
бензинските пумпи во градот. 
 
Во следната табела прикажани се превозните средства за внатрешен и надворешен 
транспорт. 
 
Табела бр. IV-3: Видови и број на превозни средства за внатрешен и внадворешен 
транспорт 

Тип на средство Марка Носивост Парчиња 

Вилушкар -електричен Toyota 1500 kg 2 
Вилушкар -MBS-TNG Nissan 1500 kg 2 
Вилушкар -MBS-TNG Mitsubishi 1450 kg 2 
Вилушкар -електричен Toyota 1200 kg 2 
Вилушкар -електричен Still 1200 kg 2 
Вилушкар -електричен Still 1400 kg 2 
Вилушкар -електричен Still 1600 kg 1 
Товарно возило Iveco Daily 3921 kg 1 
Товарно возило Iveco Daily 3946 kg 1 
Товарно возило Mercedes 15910 1 
Товарно возило Man 11000 kg 1 
Товарно возило Mercedes 16150 kg 1 
Товарно возило Mercedes 5333 kg 1 
Товарно возило Mercedes 9105 kg 1 
Товарно возило Iveco 3875 kg 1 
Товарно возило Iveco 3874 kg 1 
Товарно возило Iveco 3500 kg 1 
Товарно возило Iveco 3929 kg 1 
 
Одржувањето на исправноста на трансортните сретства наведени погоре, се извршува 
од страна на надворешни фирми кои на интервенција доаѓаат по повик или возилата 
се носат во овластени сервиси. 
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IV.3. ПРЕПАРАТИ КОИ СЕ КОРИСТАТ ЗА ЧИСТЕЊЕ И ДЕЗИНФЕКЦИЈА НА 
ПРОИЗВОДНАТА ОПРЕМА (MSDS ЛИСТИ НА СРЕДСТВА ЗА ДЕЗИНФЕКЦИЈА) 
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• СРЕДСТВО ЗА ЧИСТЕЊЕ: MIP C 

 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       153                                             2025 година 
 

 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       154                                             2025 година 
 

 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       155                                             2025 година 
 

 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       156                                             2025 година 
 

 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       157                                             2025 година 
 

 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       158                                             2025 година 
 

 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       159                                             2025 година 
 

 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       160                                             2025 година 
 

 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       161                                             2025 година 
 

 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       162                                             2025 година 
 

 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       163                                             2025 година 
 

 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       164                                             2025 година 
 

 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       165                                             2025 година 
 

 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       166                                             2025 година 
 

• СРЕДСТВО ЗА ЧИСТЕЊЕ: P3-HOROLITH FL 
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MSDS - Кисело средство за перење Horolith V 
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MSDS Средство за дезинфекција - P3 – Oxonia active 150 
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Сертификат за Na бензоат 
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Сертификат за Na citrat 
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IV.3. ДОГОВОРИ И ФАКТУРИ ОД КОМПАНИИ ДОБАВУВАЧИ НА СУРОВИНИ И 
ФАКТУРИ ЗА ЕЛЕКТРИЧНА ЕНЕРГИЈА И ВОДА ПОТРОШЕНИ ВО ПРОИЗВОДНИОТ 
ПРОЦЕС 
 
Договор со ЕВН Македонија Електроснабдување дооел Скопје со седиште на 

ул.Перо Наков бр.21 Гази Баба 
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ПРИЛОГ V 
 

ЦВРСТ И ТЕЧЕН ОТПАД 
 

 
V.1. СОЗДАДЕН ОТПАД ВО РАМКИТЕ НА ИНСТАЛАЦИЈАТА 
 
V.2. ДОГОВОРИ И ДОЗВОЛИ СО ФИРМИ ПРЕЗЕМАЧИ НА ОТПАД ОД ВИВАКС ДОО 
СКОПЈЕ  
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V.1. СОЗДАДЕН ОТПАД ВО РАМКИТЕ НА ИНСТАЛАЦИЈАТА 
 

Отпадот кој се создава во инсталацијата е резултат на работењето во сите фази на 
производството, а особено при подготовката на производството и при 
конфекционирањето на готовите производи. Тој претставува цврст отпад од пакување.  
 
Овој отпад од пакување главно го сочинуваат: пластични кеси и вреќи, хартија и 
картонски кутии, остатоци од стреч фолии, остаоци од лепливи ленти, пластични канти 
и шишиња, во кое се носат суровините, помошните материјали, супстанции и 
препарати кои се користат во производниот процес. 
 
Покрај овој отпад, во инсталацијата се создава отпад од пакување кој претставува 
остатоци од процесот на конфекционирање на готовите производи. Тоа претставуваат: 
полиетиленска фолија и алуминиумска фолија за кеси и за концентрат, пластични 
капачиња, кеси и вреќи, амбалажна хартија и картони. 
 
Во инсталацијата се користи амбалажа која е повратна. Тоa се дрвени палети и 
буриња кои се чуваат на посебни места.  
 
Во инсталацијата, покрај отпад од пакување (15 01) се создава и отпад од преработка 
на овошје и зеленчук (02 02). 
 
Комуналниот отпад претставува комерцијален отпад кој се создава од вработените во 
инсталацијата.  
 
Во инсталацијата постои ресторан (бифе) за вработените, меѓутоа подготовката на 
храна не се извршува во него. Операторот има склучено договор со надворешна 
фирма која има обврска да ја организира исхраната на вработените. Заради тоа во 
инсталацијата не се создава отпад од кујни (20 01 08 - биоразградлив отпад од кујни и 
кантини). 
 
Поправката на транспортните сретства (за внатрешен и надворешен транспорт) се 
врши од страна на надворешни сервиси, така што во инсталацијата не се создаваат 
отпадни масла, отпад од акумулатори, отпаден антифриз и други отпадни делови од 
овие возила. 
 
Согласно законот за Управување со пакување и отпад од пакување, инсталацијата 
како Производител кој на пазарот пушта производи, а со тоа и пакувања, има склучено 
Договор за преземање на обврски за постапување со отпад од пакување со ПАКОМАК 
ДОО СКОПЈЕ, кој е дел од системот за колективно постапување со отпад од пакување. 
Со тоа операторот на инсталацијата се ослободува од обврската за плаќање 
надоместок за управување со отпад од пакување.  
 
За отпад од пакување, хартија, картон, пластика, најлон задолжени се фирмите 
УНИТРЕЈД 2012 Скопје и Пакомак. Отпадниот лим и железо го превзема фирмата Бе 
Метал Компани дооел Скопје и фирмата ДПУ Далас Два дооел Скопје. 
 
Копии од Договорите и Дозволите за собирање и транспорт на отпадот се дадени во 
ПРИЛОГ V.2. 
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V.2.  ДОГОВОРИ И ДОЗВОЛИ СО ФИРМИ ПРЕЗЕМАЧИ НА ОТПАД ОД ВИВАКС 
ДОО СКОПЈЕ  
Договор со Пакомак доо Скопје 
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Потврда Пакомак доо Скопје 
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Договор со УНИТРЕЈД 2012 Скопје за превземање на отпад, како и соодветна 
дозвола за собирање и транспорт издадена од МЖСПП 
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Дозвола за управување со отпад (Собирање и транспорт на неопасен отпад) за 
ДРПТУ УНИТРЕЈД 2012 доо увоз извоз Скопје 
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Договор со БЕ Метал Компани дооел Скопје 
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Договор со ДПУ Далас Два дооел Скопје 
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Договор за снабдување на вода и одведување на урбани отпадни води со ЈП 
Водовод и канализација со седиште на ул.Перо Наков бр.21 Гази Баба Скопје 
 
Во инсталацијата се користи вода од ЈП Водовод и Канализација Скопје. 
 
Годишната потрошувачка изнесува 80.022 m3 за 2024 година, од која: 

• Вода како суровина за производство изнесува 16.000 m3; 
• За санитарни потреби се користи 240 m3, а 63.782 m3 се користат за перење, 

дезинфекција, подмачкување, ладење на процесна опрема и чистење на 
погоните; 

• Вкупната отпадна вода  за 2024 изнесува 64.022 m3 или по ден 213,41m3 
 
Во рамките на овој прилог дадена е копија од договор склучен со ЈП Водовод и 
Канализација Скопје за уредување на меѓусебни права и обврски согласно одредбите 
од Законот за снабдување со вода за пиење и одведување на урбани отпадни води. 
 
Извори на отпадни води во инсталацијата претставуваат водите од санитарните јазли 
за вработените, водите од перење, дезинфекција, ладење на процесна опрема и 
чистење на погоните, како и атмосферските води кои се собираат крововите на 
објектите и од отворените површини во инсталацијата.  
 
Сите овие води се собираат во внатрешна канализациона мрежа која ги одведува во 
три канализациони шахти, од каде се испуштаат во јавниот колектор на градот кој 
поминува непосредно до оградата на инсталацијата, на улицата Перо Наков. 
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Договор со ЈП Водовод и Канализација Скопје 
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ПРИЛОГ VI 
 

ЕМИСИИ ВО АТМОСФЕРАТА 
 

 
VI.1. ЕМИСИИ ВО АТМОСФЕРАТА ОД КОТЛИ 
 
VI.2. ЛАБОРАТОРИСКИ ИЗВЕШТАЈ  БР. 669/24 ОД ИЗВРШЕНИ МЕРЕЊА НА 

ЕМИСИИ ВО ВОЗДУХ ОД ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
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VI.1. ЕМИСИИ ВО АТМОСФЕРАТА ОД КОТЛИ 
 
Во котларата на инсталацијата има инсталирано два котли К1 и К2. Секој од котлите е 
приклучен на посебен испуст и тоа за котел К1 - испуст А1 и за котел К2 - испуст А2. 
 
Овие котли се користат за производство на пареа која е потребна за производството и 
за греење на работните простории во време на грејната сезона. Котлите работат 
наизменично, односно еден од котлите работи, а другиот е резерва. 
 
Техничките карактеристики на котлите се: 

 
КОТЕЛ К1 

Производител: BOSCH 
Тип: ECO 1 
Pmax 13 bar 
Pisp 24,7 bar 
tmax 195 ˚C 
Капацитет: 2,282 MW 
Сериски број 124521 
Година на 
произв.: 2016 год. 

Гориво: гас/нафта 
 
 
 
На Сликите бр. VI.1-1 и VI.1-2 и VI.1-3 прикажана е местоположбата на испустите А1 и 
А2 од котлите К1 и К2. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

КОТЕЛ К2 
Производител: LOOS - BOSCH 
Тип: U - MB 1650 
Pmax 10 bar 
Pisp 18,5 bar 
tmax 184 ˚C 
Капацитет: 1,325 MW 
Сериски број 112057 
Година на 
произв.: 2016 год. 

Гориво: гас/нафта 
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Слики бр. VI.1-1, VI.1-2 и VI.1-3: Местоположбата на испустите А1 и 
А2 од котлите К1 и К2 
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VI.2. ЛАБОРАТОРИСКИ ИЗВЕШТАЈ  БР. 669/24 ОД ИЗВРШЕНИ МЕРЕЊА НА 
ЕМИСИИ ВО ВОЗДУХ ОД ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
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ПРИЛОГ VII 
 

ЕМИСИИ ВО ПОВРШИНСКИ ВОДИ И КАНАЛИЗАЦИЈА 
 
 
VII.1. ЕМИСИИ ВО КАНАЛИЗАЦИЈА 
 
VII.2. ЛАБОРАТОРИСКИ ИЗВЕШТАЈ  БР. 671/24 ОД ИЗВРШЕНИ АНАЛИЗИ 
ОТПАДНИ ВОДИ ОД ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
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VII.1. ЕМИСИИ ВО КАНАЛИЗАЦИЈА 
 
Извори на отпадни води во инсталацијата претставуваат водите од санитарните јазли 
за вработените, водите од перење, дезинфекција, ладење на процесна опрема и 
чистење на погоните, како и атмосферските води кои се собираат крововите на 
објектите и од отворените површини во инсталацијата. Сите овие води се собираат во 
внатрешна канализациона мрежа која ги одведува во три канализациони шахти, од 
каде се испуштаат во јавниот колектор на градот кој поминува непосредно до оградата 
на инсталацијата, на улицата Перо Наков (Слика бр. VII.1-1). Од инсталацијата нема 
емисии во површински води. 
 

 
 

 
 
 
 
 
Од шахтата С1 се испуштаат водите од погонот за производство на сокови, од 
шахтата С2 се испуштаат водите од санитарните јазли и атмосферските води, а од 
шахтата С3 се испуштаат водите од погонот за преработка на овошје. 
 
 

Слика бр. VII.1-1: Точки на емисија на отпадна вода во 
јавната канализација С1, С2 и С3 
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VII.2. ЛАБОРАТОРИСКИ ИЗВЕШТАЈ  БР. 671/24 ОД ИЗВРШЕНИ АНАЛИЗИ 
ОТПАДНИ ВОДИ ОД ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
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ПРИЛОГ X 
 

БУЧАВА, ВИБРАЦИИ И НЕЈОНИЗИРАЧКО ЗРАЧЕЊЕ 
 
 
X.1. ИЗВОРИ НА БУЧАВА ВО ИНСТАЛАЦИЈАТА 
 
X.2. НИВОА НА АМБИЕНТНА БУЧАВА 
 
X.3.ЛАБОРАТОРИСКИ ИЗВЕШТАЈ БР. 670/24 ОД ИЗВРШЕНИ МЕРЕЊА НА НИВО 

НА БУЧАВА ВО ЖИВОТНА СРЕДИНА НА ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 
X.4 -ИЗВОД ОД ДЕТАЛЕН УРБАНИСТИЧКИ ПЛАН ОД ОПШТИНА ГАЗИ БАБА 
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X.1. ИЗВОРИ НА БУЧАВА ВО ИНСТАЛАЦИЈАТА 
 
Во погонот за производство на сокови има посебна просторија во која е сместен 
компресор за снабдување на машините со компримиран воздух. Од него се создава 
бучава која преку решетките на металните врати на просторијата се пренесува во 
надворешноста (Слики бр. X.1-1 и X.1-2). 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Во просторот меѓу двата објекта: Ладни комори и Погон за преработка на овошје 
поставени се ладилни компресори (Слика бр. X.1-3) кои претставуваат извор на 
бучава. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Овие извори на бучава работат со испрекинат режим на работа. Компресорите се 
постојано приклучени на електрично напојување, а откако ќе го постигнат потребниот 
притисок на компримиран воздух или откако ќе ја постигнат бараната температура во 

Слики бр. X.1-1 и X.1-2: Просторија во која е сместен компресор за 
компримиран воздух - извор на бучава 

Слика бр. X.1-3: Ладилни компресори - извор на бучава 
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ладилните комори, автоматски се исклучуваат. Просечно работат од 4 до 5 часа во 
еден работен ден (работен ден од 24 часа). 
 
X.2. НИВОА НА АМБИЕНТНА БУЧАВА 
 
Мерните места каде треба да се направат мерења на нивото на бучава се прикажани 
на Слика бр. X.2-1 и истите се обележени со ознаки АN1, АN2, АN3, АN4, N1 и N2  
 

 
 
 
 
Согласно Правилникот за локациите на мерните станици и мерните места (Сл. Весник 
на РМ бр. 120/2008 год.) инсталацијата е лоцирана во Подрачје со IV степен на 
заштита од бучава. 
 
 за ПОДРАЧЈЕ IV: 

• ден (Ld) => 70 dB; 
• вечер (Lv) => 70 dB; 
• ноќ (Ln) => 60 dB. 

Слика бр. X.2-1: Мерни места каде се вршени мерења  
на амбиентна бучава 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       319 .........................................   2025 година 
 

 

 
 
Согласно Законот за заштита од бучава во животна средина изворите не смеат да ја 
надминуваат граничната вредност за подрачјето во кое се наоѓаат. 
 
Изворите од објектот се контролираат за да бидат задоволени законските / 
нормативни барања. 
 
Од страна на акредитираната лабораторија ТЕХНОЛАБ ДОО СКОПЈЕ извршено е 
мерење на нивоата на бучава во животната средина за што е изработен 
Лабораториски извештај кој е даден во ПРИЛОГ VII.2. 
 
 
 
 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       320 .........................................   2025 година 
 

X.3.  ЛАБОРАТОРИСКИ ИЗВЕШТАЈ БР. 670/24 ОД ИЗВРШЕНИ МЕРЕЊА НА НИВО 
НА БУЧАВА ВО ЖИВОТНА СРЕДИНА НА ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 

 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       321 .........................................   2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       322 .........................................   2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       323 .........................................   2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       324 .........................................   2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       325 .........................................   2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       326 .........................................   2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       327 .........................................   2025 година 
 

 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       328 .........................................   2025 година 
 

X.4 ИЗВОД ОД ДЕТАЛЕН УРБАНИСТИЧКИ ПЛАН ОД ОПШТИНА ГАЗИ БАБА 
 

 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       329 .........................................   2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       330 .........................................   2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       331 .........................................   2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       332 .........................................   2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       333 .........................................   2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       334 .........................................   2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       335 .........................................   2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       336 .........................................   2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       337 .........................................   2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       338 .........................................   2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       339 .........................................   2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       340 .........................................   2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       341 .........................................   2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       342 .........................................   2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       343 .........................................   2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       344 .........................................   2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       345 .........................................   2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       346 .........................................   2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       347 .........................................   2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       348 .........................................   2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       349 .........................................   2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       350 .........................................   2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       351 .........................................   2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       352 .........................................   2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

 
Технолаб доо Скопје                                       353 .........................................   2025 година 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      354                                              2025 година 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ПРИЛОГ XIII  
 

   СПРЕЧУВАЊЕ ХАВАРИИ И РЕАГИРАЊЕ ВО ИТНИ СЛУЧАИ 
 
 

XIII.1. ЕВАКУАЦИОНА ШЕМА ЗА РЕАГИРАЊЕ ПРИ ВОНРЕДНИ СИТУАЦИИ И 
ПОСТАВЕНОСТ НА ПП АПАРАТИ ВО ПРОИЗВОДНИОТ ПОГОН НА ВИВАКС ДОО 
СКОПЈЕ 

 
XIII.2. ФАКТУРИ ОД ОВЛАСТЕНА КОМПАНИЈА ЗА СЕРВИС И ПРОВЕРКА НА ПП 
АПАРАТИ ВО ПРОИЗВОДНИОТ ПОГОН НА ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 
XIII.3. ТЕХНИЧКИ ИЗВЕШТАИ ЗА КОТЛИ И РЕЗЕРВОАРИ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      355                                              2025 година 
 

XIII.1. ЕВАКУАЦИОНА ШЕМА ЗА РЕАГИРАЊЕ ПРИ ВОНРЕДНИ СИТУАЦИИ И 
ПОСТАВЕНОСТ НА ПП АПАРАТИ ВО ПРОИЗВОДНИОТ ПОГОН НА ВИВАКС ДОО 
СКОПЈЕ 

 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      356                                              2025 година 
 

 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      357                                              2025 година 
 

XIII.2. ДОГОВОР И ФАКТУРИ ОД ОВЛАСТЕНА КОМПАНИЈА ЗА СЕРВИС И 
ПРОВЕРКА НА ПП АПАРАТИ ВО ПРОИЗВОДНИОТ ПОГОН НА ВИВАКС ДОО 
СКОПЈЕ 

 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      358                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      359                                              2025 година 
 

 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      360                                              2025 година 
 

 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      361                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      362                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      363                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      364                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      365                                              2025 година 
 

 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      366                                              2025 година 
 

XIII.3. ТЕХНИЧКИ ИЗВЕШТАИ ЗА КОТЛИ И РЕЗЕРВОАРИ 

 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      367                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      368                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      369                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      370                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      371                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      372                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      373                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      374                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      375                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      376                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      377                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      378                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      379                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      380                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      381                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      382                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      383                                              2025 година 
 

 
 
 
 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      384                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      385                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      386                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      387                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      388                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      389                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      390                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      391                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      392                                              2025 година 
 

 
 
 
 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      393                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      394                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      395                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      396                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      397                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      398                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      399                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      400                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      401                                              2025 година 
 

 
 
 
 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      402                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      403                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      404                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      405                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      406                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      407                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      408                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      409                                              2025 година 
 

 
 
 
 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      410                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      411                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      412                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      413                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      414                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      415                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      416                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      417                                              2025 година 
 

 
 
 
 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      418                                              2025 година 
 

 
 
 
 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      419                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      420                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      421                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      422                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      423                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      424                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      425                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      426                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      427                                              2025 година 
 

 
 
 
 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      428                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      429                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      430                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      431                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      432                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      433                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      434                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      435                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      436                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      437                                              2025 година 
 

 
 
 
 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      438                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      439                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      440                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      441                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      442                                              2025 година 
 



           ВИВАКС ДОО СКОПЈЕ 
 

Технолаб доо Скопје                                      443                                              2025 година 
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